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Firma Aqua Zywiec

Oferta budzetowa na:
Maszyny do konfekcjonowania wody

Layout

Zgodnie z zapytaniem przesylam oferte

Na maszyny do konfekcjonowania wody w butelkach

Maszyny przedstawione w ofercie wykonane sa zgodnie z normami CE i wyprodukowane w
Unii Europejskiej.

Podstawowe dane dotyczace projektu.

Produkt Woda gazowana i nie gazowana

Butelka Butelka okragta PET o pojemnosci 500 ml

Butelka okragla PET o pojemnosci 1000 ml

Butelka okragta PET o pojemnosci 1500 ml

Butelka okragla PET o pojemnosci 2000 ml !

Wymiary butelki PET: @cca ? mm — wys. cca ? mm do potwierdzenia

Zamknigcie - nakretka plastikowa 28mm zakrgcana z gwintem Srubowym.
Etykieta - tak

Znakowanie : - - nie

Pakowanie -pakiety owiniete w folig termokurczliwa

Paletyzacja - nie

Wydajnos¢ max. 9 000 butelek na godzine o pojemnosci 500 ml
Napigciezasilania TNC 3 PEN 230/400 50 Hz

Maszyny wymienione w ofercie s3 urzadzeniami nowymi, produkowanymi pod
okreslone zaméwienie przez STM sp. z o.0.
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Nazwa

Ilosé

Triblok (RFC) model Arrow Pet 20/40/8 ISO do rozlewu wody
i napojoéw gazowanych i niegazowanych.

- Pluczka 20 chwytakow,

- Napelniarka40 nalewakow izobarycznych,

- Zakrecarka 8 glowic ze sprzeglem magnetycznym.

- Oprzyrzadowanie dla butelek 0,5, 1,0 1,5 1 2,0L i nakretki
28mm.

- Podajnik do podawania nakretek do orientatora w maszynie.
Zbiornik nakretek 6001. Wykonanie AISI304,

- Lampa UV dla nakretek.

- Przystosowanie do CIP.

- Sterowanie B&R.

- Ostony bezpieczenstwa zgodne z normami EU.

Etykietarka rotacyjna model MegaRoll 9 dla etykietowania
butelek okragtych etykieta OPP podawana z rolki. Cena wraz z
jednym formatem butelki i etykiety dla butelki 0,5L. Wydajnos¢
max. 9000 bph. Sterowanie B&R. Ostony bezpieczenstwa zgodne
znormami EU.

Zestaw czesci formatowych dla dodatkowej butelki i etykiety dla
butelek 1,0 1,51 2,0L

Zestaw transporterow plytkowych dla potaczenia
poszczegblnych elementdw linii. Sterowanie ze sterownika
tribloku rozlewniczego. /cena do potwierdzenia po
zaakceptowanym layoucie/.

Zestaw transporterow powietrznych podajacych butelki do
tribloku. Reczna regulacja przeptywu. Automatyczna bramka
zrzutowa 1 szt. Reczna bramka zrzutowa 1 szt.

/cena do potwierdzenia po zaakceptowanym layoucie/.

Zestaw formujgcy pakiety i owijania ich w foli¢
termokurczliwg . Model AP20. Tunel obkurczajacy. Transporter
wyjsciowy. Podstawowy pakiet 2x3 oraz 3x4. Obstuga folii z
nadrukiem. Oslony bezpieczenstwa zgodne z normami EU.

* UWAGI:
Niniejsza oferta wymaga potwierdzenia po otrzymaniu butelek
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PODSTAWOWE INFORMACJE TECHNICZNE

Triblock rozlewniczcy ARROW PET 20/40/81SO

Fotografia wersji z opcjonalnym systemm HEPA
OPIS:

Maszyny serii Arrow PET przystosowane sa do plukania, nalewania i zamykania butelek
PET. Za pomoca tych urzadzen nalewa¢ mozna wode gazowana lub niegazowana, napoje chlodzace
do pojemnikéw PET od 0,51 do 2.01/.
Konstrukcje nosna maszyny stanowi podstawa wraz z plyta nosna wykonana ze stali konstrukcyjnej
przykryta ostonami ze stali AISI 304. Do podstawy od dotu przymocowane s3 napedy. Na plycie
umieszczone sa kolumna $limaka; kolumny gwiazd; kolumna pluczki wraz ze stolem chwytakéw ;
kolumna napelniarki wraz ze stolem podajnikéw i zbiornikiem z rozlewakami oraz kolumna
zakrecarki wraz z glowicami i uktadem do podawania zakrywek .

www. stm-pack.com
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Maszyny wyposazone sa w .duze kola gléwne, naped przenoszony jest bezposrednio na
gwiazdy bez kot posrednich w ten spos6b minimalizuje si¢ luzy miedzyrebne i powoduje to wysoka
precyzje podawania butelek z gwiazdy w gwiazdg, to jest bardzo wazne przy chwytaniu za szyjke.

SKROCONY OPIS TECHNICZNY

Butelki podawane przenosnikiem powietrznym rozdzielane s3 przez $limak i podawane w
wybrania gwiazdy podajacej pluczki, ta z kolei podaje je w rozwarte chwytaki, ktére w trakcie
obtaczania po krzywce zamykaja si¢. Chwytak z butelka prowadzony jest po krzywce pretowej i
butelka jest obracana dnem do goéry, butelka mechanicznie uruchamia natrysk wody pluczace;,
nastgpnie obciekaniu nastgpuje obciekanie. Po obcieknigciu butelka ponownie obracana jest dnem do
dotu, chwytak otwiera si¢ a gwiazda posrednia podaje butelki z pluczki na podajnik napehiarki i
ustawia ja wspolosiowo z rozlewakiem. Podajnik przesuwa si¢ do gory, a butelka trafia na chwytak
butelki i tak prowadzona dociskana jest do uszczelki rozlewaka. Maszyna wyposazona jest w
izobaryczny system nalewu. Nalewak zostaje otwarty przez krzywke sterujacg tylko w momencie w
ktérym znajduje si¢ pod nim butelka, nastgpuje nalew a wyréwnane zostaje cisnienie pomi¢dzy
butelka a zbiornikiem napetniarki i nastgpuje nalew do poziomu rurki odpowietrzajacej

Butelka po napelnieniu odchodzi od rozlewaka poniewaz podajnik na ktérym stoi jest
odciagany przez krzywke. Butelka zostaje odebrana przez gwiazde posrednia migdzy napelniarkg, a
zakrecarka. W trakcie obrotu w gwiezdzie posredniej butelka pobiera zakrywke z koncowki zeslizgu
(nie dotyczy wersji z Pick& Place). Glowica prowadzona jest po krzywce do dotu z jednoczesnym
obrotem. Butelka z zakrywka podstawiona wspdtosiowo pod glowice zostaje zakrecona. Po
zakrgceniu butelka jest odbierana przez gwiazd¢ odbierajaca i podawana na transporter plytkowy.
Glowica zakrgcajaca wyposazona jest w regulowane sprzeglo magnetyczne. Koncowka glowicy
wykonana jest ze stali nierdzewnej ulepszanej cieplnie pozwala to dlugotrwale i bezawaryjne
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eksploatowanie tego elementu. Z podobnego materiatu wykonane sa elementy podtrzymujace szyjke
butelki w trakcie zakrecania.
Zakrywki orientowane sa w zbiorniku i podawane do ze$lizgu a nast¢pnie do koncowki z
ktorej sa pobierane przez butelke.
Maszyna zostala skonstruowana z naciskiem na higien¢ w zwiazku z tym wszystkie
elementy majace kontakt z rozlewanym napojem przystosowane sa do mycia. Maszyna standardowo
wyposazona jest w oprzyrzadowanie pozwalajace na mycie w systemie CIP.

STM ¢

flllmg technology

Schemat mycia maszyny

Jacek Jozwiak
T

Key Account Manage
ji@stm-pack.co

mob. +48504905785

Poland
Tel.ffax +48 94 3671471 www.stm-pack.com
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GLOWNE PODZESPOLY MASZYNY
PLUCZKA
Wyposazona w 20 chwytakoéw, elementy majace kontakt z woda

pluczaca wykonane sa ze stali nierdzewnej lub tworzyw sztucznych
dopuszczonych do kontaktu z zywnoscia.

Chwytak butelki z systemem No bottle — No spray

W standardowej wersji natrysk wody uruchamiany jest przez butelke, w zwiazku z tym gdy
nie ma butelki woda nie jest zuzywana, dzigki temu nastepuje znaczna oszczednos$é wody. Réwniez w
celu oszczednosci wody maszyna wyposazona jest w elektrozawor, wylaczajacy woda pluczaca w
momencie zatrzymania maszyny.

Pluczka moze zosta¢ wyposazona w plukanie dwusekcyjne. Ponadto mozemy zainstalowac na
maszynie system zamknietego obiegu wody pluczacej wraz z filtrem.

Jacek Jozwiak
Key Account Manager
ji@stm-pack.com

mob. +485049(
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NAPEENIARKA

Wyposazona jest w 40 nalewakéw cisnieniowych. Elementy majace kontakt z medium wykonane sa ze
stali AISI 316, zapewnia to najwyzsza higiene pracy. Nalewaki ci$nieniowe nie posiadaja martwych stref
utrudniajgcych mycie. Prosta i skuteczna konstrukcja zapewnia niskie koszty eksploatacji.

Nalewaki przygotowane sa do mycia w systemie CIP, na czesci nalewajacej dodatkowo zainstalowane
s dysze pozwalajgce na mycie czesci roboczej rozlewaka.

Jacek JO,

Key Account N
jj@stm-pack.c
mob. +48504

www.stm-pack.com
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ZAKRECARKA

Maszyna wyposazona jest w zakretarke 8 glowicowa. Czg$¢ nosna zakretarki wykonana jest ze stali
konstrukcyjnej pokrytej farbami poliuretanowmi, dodatkowo maszyna jest zabezpieczona przed
korozja ostonami ze stali nierdzewnej. Maszyna ma bardzo solidng konstrukcj¢ co zapewnia
dtugotrwatg i stabilna prace.

Glowice zakrecajace wykonane sg ze stali nierdzewnej i wyposazone w sprzegla magnetyczne,
pozwala to na bardzo precyzyjne dopasowanie sily dokrecenia nakretki. Koncowka glowicy wykonana
jest ze stali ulepszonej cieplnie, pozwala to na diugotrwalg eksploatacje.

Nakretki podawane s w zeslizg za pomoca orientatora odsrodkowego, poziom nakretek w
zbiorniku regulowany jest odpowiednim czujnikiem.

Nakretki sa podawane na butelke lub pobierane przez glowice (PICK & PLACE).

Maszyny serii ARROW PET moga
rowniez zostaé przystosowane do zamykania
butelek nakretkami typ SPORT CAP, w tym
celu na kolumnie zakretarki instaluje si¢
dodatkowy orientator nakrgtek oraz zamiennie
zeslizg z koncowka przystosowang do nakretek
SPORT CAP. Glowice standardowo
przystosowane s3 do tego typu nakretek.

hsp. Z 6.0 Jacek Jozwial

s 2 Key Account Mar
Zlocieniec {i@stm-pack
d mob. +485049
ax +48 94 3671471 www.stm-pack.com ;
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Zakrecarka moze zostaé rowniez wyposazona w lampe UV na ze$lizgu nakretek.

Tabela wydajnoSci

ARROW PET 20/40/8 wydajno$¢ na réznych typach butelek

Butelki PET o pojemnosci 1:5:1 Woda gazowana 10°C Max. 6300
Butelki PET o pojemnosci 051 Woda gazowana 10°C Max. 9000
Dane techniczne:
Typ nalewu Cisnieniowy
Zakres wydajnosci (uph) i 1000-10000 (woda nie gaz.)
Doktadnos¢ nalewu : +-2 mm
Typ glowic zakrecajacych Ze sprzeglem magnetycznym
Orientator nakretek Odsrodkowy
Czujnik wejscia butelek
Czujniki przepelnienia
A Wejsciowy transporter powietrzny (2 mb)
SRR dowe WypRssEae Przemiennik czestotliwosci transportera wyjsciowego
zsynchronizowany z przemiennikiem maszyny
Sterownik PLC B&R
Ksztalt Prosty lub katowy w zaleznosci od wersji
Hatas (dBa) 86
Cisnienie sprezonego powietrza (Mpa) 0.6
Zuzycie sprezonego powietrzam®/h 12
Cisnienie CO2 (Mpa) 0.6
“% Zuzycie CO2 (m*/h) 12
Moc zainstalowana (kW) 43
Woda ptuczaca (Mpa) 0.2
Zuzycie wody pluczacej (m3/h) 1,5
Dlugos¢ mm 2
Szerokos¢ mm -
Wymiary maszyn*
Wysokos¢ mm -
Waga kg 6200
* istnieja r6znice w wymiarach pomiedzy wersja prosta i katowa
e o Jacek JozZ
Key Account M

j@str

L

pa

mob. +48504¢
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Dodatkowe dane techniczne

Dodatkowe dane techniczne
Pojemnos¢ dla sanitacji ik 360
Cisnienie dla mycia Bar 3
Max. Temperatura mycia SC 85
Nogi Szt. 10
Ci$nienie na podioze kg/cm? 5,0
Podajnik nakretek

Urzadzenie przeznaczone do transportowania nakretek, kapsli o rozmaitych ksztattach i rozmiarach do
mieszacza zamykarki.

_ Wszystkie elementy majace kontakt z nakretkami tacznie z tasma
progowa, po ktorej nakretki sa transportowane posiadaja  atesty
dopuszczajace do kontaktu z zywnoscia. Konstrukcja wspierajaca wykonana
jest ze stali nierdzewnej.

Podajnik pracuje ze stala predkoscia. Urzadzenie wyposazone jest
standardowo w czujke badajaca poziom kapsli w mieszaczu lub wibratorze i
dajaca sygnat gdy kapsli brakuje.

Podajnik wyposazony jest rowniez w kota, dzigki ktorym moze by¢
przesuwany w wygodne dla operatora miejsce. \

Dane techniczne:

Typ BCFI1
Wydajnos¢ do 35.000 uph
Moc zainstalowana 0.37 Kw
Wysokos¢ podawania 2000 — 3000 mm
Wymiary podajnika 3500x950x3000
Masa podajnika 250 kg

Jacek Jozwiak

www. stm-pack.com
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3350

Rys. Schemat ARROW PET 20/40/8 z podajnikiem nakretek.

N
8TMsp. z 0.0 Jacek Jézwiak
Piaskowa12 Key Account Manager
78-520 Zlocieniec ji@stm-pack.com
Poland . mob. +48504905785

Tel.ffax +48 94 3671471 www.stm-pack.com
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Etykietarka automatyczna rotacyjna na klej zimny o osiaganej maksymalnej wydajnosci pracy
9.000 butelek na godzing. Maszyna wyposazona jest w: 3 stacje do aplikacji etykiet na klej zimny oraz
w 9 obrotowych glowic z 9- przyciskowymi glowicami do etykietowania, przystosowana do obstugi
cylindrycznych pojemnikow.

- Wydajnos¢ max. 9.000 bph;

- Plynna regulacja predkosci maszyny z panelu operatora

- State magazynki etykiet;

- Wytrzymata metalowa konstrukcja ze stali spawane;j elektrycznie. Stol maszynowy z oszlifowana
powierzchnia, catkowicie pokryty szkliwiong blachg ze stali nierdzewne;j,

- Automatyczna zmiana predkosci przez falownik zgodnie z przeptywem butelki.

- Ostony bezpieczenstwa w pojedynczej konstrukcji ze stali nierdzewnej zintegrowanej ze stotem
maszyny, z drzwiami dostgpowymi do konserwacji z poliwgglanu sterowanymi mikroprzetacznikami
bezpieczenistwa. Zgodny z przepisami bezpieczenstwa CE.

- Dzwignia zatrzymania dosuwu z "zbyt duzym" na wyjsciu i "zbyt pusta”" w czujnikach zasilania.
- Wprowadzenie §limakow, kot zebatych wlotowych / wylotowych zabezpieczonych
mikroprzetacznikami bezpieczenstwa, ktore zatrzymuja maszyne w przypadku zakleszczenia
pojemnika.

- Przekladnie ze stali i przektadni zellamidu gwarantujg niskie zuzycie i poziom hatasu, zmniejszajac
potrzebe smarowania 1 konserwacji.

- Dolna $rodkowa karuzela z tatwo wymiennymi centrowaniem, platformami do przechowywania
pojemnikéw, wykonanymi ze stali i gumy antyposlizgowe;.

- Gorna $rodkowa karuzela napedzana zaprogramowang krzywka, z kompensacja wysokosci
konteneréw + 10 mm. Z nylonowymi samocentrujacymi si¢ zatyczkami typu "push-cap”
uksztaltowanymi za pokrywka pojemnika.

- Reczna regulacja gornej wysokosci karuzeli za pomocg pokretta na gorze.

- Plyta gléwna z kompletem joggeréw do przelaczania formatu i wskaznikiem swiatta dla glownych
awarii.

- Przesuw poprzeczny do regulacji formatu i centrowania etykiet za pomocg $rub z kluczami z
numerycznymi wskaznikami potozenia

- Rolka kleju z gumy odpornej na olej, palety klejowe z aluminium.

- Automatyczne blokowanie skrobaczki podczas przestojow. Reczna regulacja warstwy kleju

- Dlugi niezalezny magazyn ze stali nierdzewnej. Urzadzenie do popychania etykiet za pomoca
wstepnie naprezonych sprezyn. Regulowane palce chwytajace.

- Bgben chwytakowy ze stali nierdzewnej, z tozyskiem srodkowym do szybkiej wymiany.

- Szczotki do automatycznego mycia palcow chwytajacych, z kadzig do odzyskiwania ptynow

- Maksymalna dlugos¢ etykiety 180 mm

- Dwie pneumatyczne pompy klejowe.

- Dwa ogrzewacze klejow termicznych

- Zestaw samocentrujacych platform utrzymujacych pojemniki do cylindrycznego formatu butelek.

STMsp. zo0 Jacek Jozwiak
12 Key Account Manager

Piasko
78-520

ocieniec {i@stm-pack.com
mob. +48504905785
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Etykietarka rotacyjna model MegaRo

Jacek Jozwiak
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Automatyczny zestaw formujacy pakiety i owijania ich w foli¢ termokurczliwg model
AP20.

Maszyna w rzeczywistosci moze si¢ rézni¢ od zdjecia.

Specyfikacja techniczna:

Zasilanie: 3x400/230V, f50Hz

Moc zainstalowana: ~21 Kw

Moc eksploatacyjna: ~11 Kw

Masa catkowita: ~850 kg

Szerokos¢ folii: max 600 mm

Zapotrzebowanie powietrza: do 18 m3/h

Szerokos¢ folii: max 600 mm (uzalezniona od pakunku)

Wydajnos¢: do 20 cykli/min*

*uzalezniona qc{ rodzaju produktu, formatu pakietu i stosowane;j folii

Zesp6t pakowania automatycznego AP 20 to maszyna pakujgca przeznaczona do formowania
pakietow z opakowan takich jak butelki, puszki, stoiki, kartoniki itp. i obkurczania folii na pakiecie.
Opakowane pakiety charakteryzuje zwarto$¢ i powtarzalno$¢ ksztaltu. Zespél pakowania
automatycznego sklada si¢ z pakowarki i tunelu grzewczego zamontowanych na wspélnej ramie.

Przeno$nik plytkowy podaje opakowania w rejon dziatania przepychacza. Posiada on regulowane
barierki, ktorych rozstaw regulujemy w zaleznosci od wymiaréw transportowanych opakowan. Po
uruchomieniu urzadzenia nastepuje rozpoczecie cyklu automatycznej pracy zespolu pakowania.
Przepychacz ustawia si¢ w polozeniu poczatkowym i umozliwia najazd opakowan przed ramke
formujaca przepychacza. Po wypelnieniu opakowaniami obszaru przed ramka przepychacza,
przepychacz przesuwa jeden rzad opakowan do przodu i powraca w polozenie pierwotne umozliwiajac
najazd kolejnych produktéw. Po odliczeniu ustawionej liczby rzedéw przepychacz przepycha
uformowany pakunek do przodu za zgrzewarke na stolik zdawczy. W trakcie przepychania folig

STMsp. zo.0 Jacek Jézwiak
] p

Piaskowa12 Key Account Manager
78-520 Zlocieniec ji@stm-pack. com
Poland mob. +48504905785
Tel.ffax +48 94 3671471 www.stm-pack.com
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podaja mechanizmy odwoju: gorny i dolny. Docisk przytrzymuje pakiet, gdy zgrzewadlo zgrzewa obie
tasmy folii. Owiniety w foli¢ pakiet zostaje przepchnigty przez kolejny pakunek ze stolika zdawczego
na siatke transportows tunelu grzewczego. Siatka transportowa tunelu transportuje pakiet przez
komore grzewcza w ktorej folia obkurcza si¢ przyjmujac ksztalt pakietu. Prawidlowy obieg powietrza
zapewnia wentylator mieszajacy. Dalej uformowany pakiet przejezdza pod wentylatorem chlodzacym
i dostaje si¢ na stolik rolkowy odbiorczy, z ktérego zostaje zdjety przez obstuge. Parametry pracy
pakowarki i tunelu grzewczego ustawiamy na skrzynce sterujacej umieszczonej z boku maszyny.

Maszyna pakujgca AP 20 wyposazona jest w zabudowe bezpieczenstwa z profili Bosh, system
automatycznego odwijania folii z gornej i dolnej rolki, blaty robocze wykonane ze stali nierdzewnej,
zgrzewadlo statocieplne, regulacje predkosci tasmociagu tunelu grzewczego, regulacje predkosci
transportera podawczego, regulacje temperatur: zgrzewadla oraz wewnatrz komory grzewczej, a takze
regulacje predkosci obrotowej wentylatorow mieszajacych.

STM sp. zc.0. Jacek Jozwiak
Piaskowa12 Key Account Manager
78-520 Zlocieniec {i@stm-pack com
Poland mob. +48504905785
Tel.ffax +48 94 3671471 www. stm-pack.com



