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zmart dr Mieczystaw Kucharski, pierwszy
Prezes KIG PR, kreator, jeden z twércéw

naszej Izby, $wietny organizator, lider

i cztowiek o umiejetnosciach taczenia kapitatu
spotecznego we wspoélny porzadek i cele.
Czes¢ jego Pamieci!

»Jak nigdy dotad potrzebujemy bardzo silnej
integracji i wspotpracy naszego srodowiska
rozlewniczego”, tym stowami rozpoczynatem
zesztoroczna 41 0gélnopolska Konferencje
Producentéw Wod i Napojoéw w Karpaczu.
Tegoroczna konferencje napojowa rozpoczne
tymi sami stowami dodajac uzasadnienie
bardzo istotnej dla nas integracji wynikajacej

z presji otoczenia gospodarczego, z jakim nasza
branza bedzie musiata si¢ zmierzy¢.

Tym razem podczas 42. Ogdlnopolskiej
Konferencji KIG PR, spotykamy sie w Hotelu
Narvil. Miejsce konferencji jest w jednym

z najciekawszych zakatkéw Mazowsza.
Powstato z zachowaniem szacunku

i w petnej harmonii z otaczajaca go przyroda,
a w jego przestrzeniach sa wyeksponowane
niecodzienne aspekty architektoniczne
nawiazujace do dwdch symboli - zywiotu
wody i spokoju lasu. To wtasnie tutaj tacza sie
dwie niezwykle malownicze rzeki, Narew i Bug,
ktérych meandry tworza niezwykta rzezbe
terenu.

42 Konferencja Napojowa w Polsce bedzie
najwigkszym tego typu wydarzeniem w branzy,
podczas ktdrej podjete zostana najistotniejsze
dla nas zagadnienia, m. in. dotyczace wyzwan

i szans tworzenia systemu kaucyjnego w Polsce,
roli Izby i Stowarzyszen w tworzeniu systemu
DRS, trend6w i zmian zachowan konsumenckich
oraz zmian w dystrybucji wéd, napojéw i sokéw.
Ponadto bedziemy rozmawia¢ na temat

zagadnien gospodarczych, zmian w przepisach
prawa zywnosciowego, budowaniu
zrdwnowazonego rozwoju i neutralnosci
emisyjnej w gospodarce o obiegu zamknigtym,
nowych technologii oraz innych waznych
zagadnien dla naszego Srodowiska. Jak

nigdy wczesniej, podczas konferencji beda
zorganizowane trzy panele dyskusyjne, ktére
dzieki prelegentom i Paristwu, pozwola

na bardzo merytoryczna i interaktywna
dyskusje. Pierwszy panel poswigcony

bedzie zagadnieniom gospodarczym w skali
mikro- i makroekonomicznej. Podczas
drugiego panelu beda mogli Parstwo poznac
doswiadczenia operatoréw systemu DRS

w Europie. Trzeci panel to dyskusja w gronie
przedstawicieli polskich stowarzyszen
branzowych na temat mozliwo$ci wspétpracy
w tworzeniu operatora systemu depozytowo-
kaucyjnego.

Zajmiemy sie bardzo waznymi przepisami
prawa zywnosciowego, jakoscia naszych
produktéw, mikroplastikiem oraz nowymi

i stosowanymi technologiami w naszej branzy.

Dzigki wspotpracy z naszym partnerem, firma
NielsenlQ, podejmiemy ocene rynku wod,
sokéw i napojéw w kontekscie jego zmian

w ostatnich latach oraz tego, czego mozemy
sie spodziewac w najblizszej przysztosci

z uwzglednieniem zmian i zachowan naszych
konsumentdéw oraz dystrybucji.

Jak co roku, podczas konferencji bedzie miata
wystapienie Sekretarz Generalna NMWE —
Natural Mineral Waters Europe - Patricia
Fosselard, a wszystkie wyktady i prelekcje
beda prowadzone przez przedstawicieli nauki
i specjalistéw w danej dziedzinie. Bedzie

to okazja do dyskus;ji i zadawania pytan,

a interaktywny charakter konferencji sprawi,
ze kazdy bedzie czut sie naprawde wyjgtkowo.

Zycze Panstwu bardzo dobrych wrazen!
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prof. Rajmund Michalski

Instytut Podstaw Inzynierii Srodowiska
Polskiej Akademii Nauk

Komitet Chemii Analitycznej PAN

WPROWADZENIE

Moralnym obowigzkiem $wiata nauki jest
ostrzeganie ludzkosci przed zblizajgcymi sie
zagrozeniami oraz przedstawianie faktycznego
stanu rzeczy. W listopadzie 2019 roku, tuz przed
wybuchem pandemii Covid-19 w prestizowym
czasopismie Bioscience opublikowano prace
zatytutowana ,World Scientists’ Warning of

a Climate Emergency” autorstwa Wilhelma
Ripple i wspotpracownikéw, ktérzy wraz z 11
258 sygnatariuszami z 153 krajow Swiata opisali
dramatyczne ich zdaniem skutki aktualnych
zmian klimatycznych [1]. Polskie ttumaczenie
tej pracy jest dostepne na stronie https://
us.edu.pl/wp-content/uploads/pliki/World_
Scientists_Warning_of_a_Climate_Emergency_
Polish.pdf [2]. Do najbardziej niepokojacych
przejawéw dziatan cztowieka Autorzy tego
opracowania zaliczyli: staty wzrost liczby ludzi
i pogtowia zwierzat hodowlanych, wzrost
Swiatowego produktu krajowego brutto,
produkcji migsa, zuzycia paliw i emisji CO2 oraz
powszechne stosowanie tworzyw sztucznych

i zwigzana z tym obecno$¢ mikroplastiku

w $rodowisku. Z kolei do pozytywnych

zjawisk ich zdaniem naleza: spadek dzietnosci
na Swiecie, wzrost wykorzystania energii
stonecznej i wiatrowej, systematyczna
likwidacja sektora paliw kopalnych oraz
rosnacy udziat emisji gazéw cieplarnianych
objetych optatami klimatycznymi. Te
kontrowersyjne tezy doskonale wpisuja sie

w trwajaca juz ponad 2 lata pandemig, a takze
gwattownie rosnace ceny energii i szalejaca
inflacje. Czy autorzy tej kontrowersyjnej pracy
maja racje, czy ma ja Stefan Kisielewski, ktéry
juz dawno temu powiedziat ,To nie kryzys to
rezultat”? Piszac te stowa tuz obok na Ukrainie
trwa brutalna , petnowymiarowa” wojna, ktéra
wszystko przewartosciuje, a juz na pewno
powyzsze tezy. Tymczasem tak jak Ripple mysli
wielu z nas, nie dostrzegajac znacznie bardziej
realnych zagrozen. Dlaczego tak sie dzieje?
Nie wiem, ale postaram sie spojrze¢ na tylko
jedno zagadnienie o ktérym pisza autorzy
tego raportu, a mianowicie na ,ztowrogi”
plastik, szczegélnie w wersji mikro i problemy
zwigzane z jego oznaczaniem.

OZNACZAMY WSZYSTKO WSZEDZIE,
TYLKO PO CO?

Mozna sobie w tym miejscu zada¢ pytanie,
czy naprawde jest juz bardzo Zle, gdy gdzie$
znaleziono jaka$ substancje/pierwiastek na
poziomach stezen 110-18%? Nie twierdzg,

ze problemow, ktore czesto sami sobie
stwarzamy nie ma, ale podchodzmy do tego
rozsadnie. Pamietajmy, Ze to, co jeszcze
niedawno byto dla nas niemozliwe do wykrycia
ze wzgledu na dostepne wtedy mniej czute
metody pomiarowe teraz moze by¢ i czesto
jest wykrywane. Istotne czesto nie jest samo
wykrycie ,czego$ w czyms”, ale poziomy tych
stezen i ich szkodliwos¢ dla naszego zdrowia.
Owszem mozemy juz oznacza¢ niemalze
wszystko wszedzie, ale zawsze powinnismy
pamigtac po co to robimy [3].

Biorac pod uwage system oceny
parametrycznej jednostek naukowych, jak

i samych naukowcdw, czyli publikowanie za
wszelka cene trudno sie dziwi¢, ze majac
dostep do nowoczesnych metod pomiarowych
lepiej pisac¢ o czym$ ,medialnym” niz

o rutynowych badaniach. Na ile wartosciowe
sg takie prace i jaka jest powtarzalnos¢ takich
badan? Szacuje sie, ze obecnie istnieje okoto
8000 tzw. ,Predators journal”. Publikuja

one okoto 400 000 artykutdw rocznie.

Niska warto$¢ tych czasopism udowodnili

juz w roku 2017 polscy naukowcy, ktorzy
opublikowali w czasopismie ,Nauka” artykut
pt. ,Predatory journals recruit fake editor”,

w ktérym przedstawili ,Przypadek Anny O.
Szust”[4]. Z kolei Begley i wspotpracownicy

w opublikowanej w czasopismie Nature

w roku 2012 [5] przedstawili efekty
sprawdzenia powtarzalnosci wynikéw badan
opublikowanych w kilkunastu prestizowych
miedzynarodowych czasopismach naukowych.
W laboratorium firmy Amgen poddano
weryfikacji wyniki uzyskane i opisane w 53
publikacjach. Sposréd nich 21 wydrukowaty
czasopisma o bardzo wysokim indeksie
oddziatywania (IF powyzej 20) za$ 32 zamiescity
czasopisma z IF w zakresie 5-19. Jakie byty

wnioski z odtwarzalnosci i powtarzalnosci
prowadzonych badan? Tylko dla 6

z opublikowanych 53 ,wysokoimpaktowanych”
prac uzyskano potwierdzenie wynikéw. Czyzby
wszystko mozna podwazy¢? Z czego wynika
taki rozrzut wynikéw i brak ich powtarzalnosci?

Dysponujemy obecnie bardzo czuta i doktadna
aparatura pomiarowa, ktéra pozwala oznaczac
ekstremalnie niskie zawartosci réznych
substancji i materiatéw. Zawsze jednak
powinnismy by¢ $wiadomi, po co to robimy

i jakie moga by¢ tego konsekwencje. Czy
robimy to tylko dlatego, aby mie¢ kolejna

) fmoono
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publikacje w swoim CV i awans zawodowy?
Czy wyniki badan to jednak swoisty ,towar”,
ktérego jakos¢ moze by¢ przyczyna takich

czy innych decyzji i ksztattowania opinii
spotecznych? Media coraz czgsciej informuja
nas o wykrywaniu réznych toksycznych
substancji w zywnosci, w wodzie, powietrzu
czy w materiatach codziennego uzytku.
Nikogo juz nie interesuje to co jest oznaczane
w ramach klasycznej analizy chemicznej

i wystepuje za poziome makrosktadnikéw,

a wszyscy fascynuja sie tym czego jest skrajnie
mato, ale pisza o tym media. Pojawiaja sie
informacje o trujacych dioksynach w jajach

MIKROPLASTIKI

| METODY ICH OZNACZANIA

spozywczych [6], glifosacie w kaszy [7], czy
bedacego przedmiotem naszych rozwazan
mikroplastiku w za przeproszeniem ludzkiej
kupie [8] czy na dnie Rowu Marianskiego

[9]. W wielu przypadkach tak byto znacznie
wczesniej, ale nie pisano o tym poniewaz

nie dysponowali$my odpowiednio czuta
aparatura pomiarowa. Troche to dla mnie
zenujace cytowanie takich portali, ale musimy
pamigta¢, ze niestety wiekszos¢ z nas tym

sie zywi i one ksztattuja nasze opinie... Wokét
mikroplastiku narosto wiele mitow [10].

Wiele z nich zwigzanych jest z stosowaniem
roznych niesprawdzonych metod pomiarowych

i brakiem powtarzalnosci uzyskiwanych
wynikow.

TWORZYWA SZTUCZNE - ZALETY | WADY

Tworzywa sztuczne diametralnie zmienity
nasze zycie w minionych 100 latach.
Jeszcze niedawno pisano o nich w samych
superlatywach. Teraz tez piszg, ale juz jako
wielkim ztu, ktére zabija nasza ,Matke

)
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Ziemig”. To nie plastiki zasmiecaja nasza
piekna Ziemie, ale robimy to my. To, ze

po ich uzyciu bezmyslnie wyrzucamy je
gdziekolwiek to nie ich, a nasza wina.

To my je stworzyliSmy, wykorzystujemy

i ponosimy petng odpowiedzialnos¢

za swoje nieekologiczne i nieracjonale
zachowania. Swiat bez tworzyw sztucznych
juz nie istnieje [11]. Ogromna réznorodno$é¢
tworzyw sztucznych wynika z szerokiej gamy
dostepnych tworzyw polimerowych i niemal
nieskonczonych mozliwosci ich modyfikacji.
Dzieki nim zyjemy obecnie na tak wysokim
poziomie i nie chcemy tego standardu zycia
zmieniad. Nie zrezygnujemy z nich ze wzgledu
na ich znakomite wtasciwosci. Elementy
konstrukcyjne wykonane z tworzyw sztucznych
zmniejszaja ciezar samochodoéw, pociagow,
samolotéw i statkéw; a izolacje cieplne
budynkéw pozwalaja na zmniejszenie zuzycia
energii do ich ogrzewania. Poza tym plastiki sa
wykorzystywane do produkgji ekologicznych
(?) ogniw solarnych i fotowoltaicznych, czy

do produkcji materiatow medycznych [12].
Wbrew zwolennikom Pani Grety Thunberg
pandemia Covid-19.... znacznie przy$pieszyta
zapotrzebowanie na nie [13]. Wszyscy ich
uzywamy i moim zdaniem uzywac bedziemy,
pomimo nieprzychylnych opinii na ich

temat, szczegélnie réznej masci celebrytow,
kt6rzy czasami wrecz sktadaja sie z nich [14].
Tworzywa sztuczne sg dostownie wszedzie,

a od lat 60. XX wieku ich globalna produkcja
wzrosta z 1,5 miliona do prawie 400 milionéw
ton rocznie. Ich degradacja prowadzi do
powstawania mikro- i nanoplastikéw.
Zgodnie z obowiazujacymi definicjami
mikroplastik to fragment plastiku o wymiarach
5 mm na 1 mikrometr. Fragmenty plastiku

0 mniejszych wymiarach okreslane sa jako
sub-mikroplastiki, a te o wymiarach < 100

nm jako nanoplastiki. Jednym z powszechnie
stosowanych tworzyw sztucznych jest PET,
czyli politereftalan etylenu [15]. To na nim
skupia sie obecnie medialny szum zwigzany
z mikroplastikami. PET jest stosowany

w branzy opakowaniowej m.in. w postaci folii,
tacek lub butelek [16]. Nie wszyscy jednak
jestesmy swiadomi tego, ze znaczaca czesé
produkowanego obecnie politereftalanu
etylenu jest wykorzystywana do produkcji
wtokien przemystowych i odziezowych.
Gtéwnym zrédtem w mikroplastiku

w $rodowisku jest pranie syntetycznych ubran
(35% pierwotnego mikroplastiku), Scieranie
opon samochodowych podczas jazdy (28%)
oraz pyt miejski (24%) [17].

Jak wielokrotnie pisatem jednoznaczne
kojarzenie mikroplastikéw z butelkami PET
jest duzym naduzyciem [18;19]. A konkurencja
nie $pi, wiec w mediach pojawiaja sie nawet
takie pseudoreklamy: Picie wody butelkowanej
wigze sie z rosnacym zanieczyszczeniem
srodowiska z powodu ton wyrzucanego
plastiku. Smieci, ktére po sobie pozostawiamy,
sg jednym z elementéw sktadajacych sie

na coraz wigkszy $lad weglowy. Aby chroni¢
srodowisko, warto rozwazy¢ rezygnacje

z towaréw pakowanych w tworzywa sztuczne.
Mozna to zrobi¢ m.in. poprzez stosowanie
butelki filtrujacej Dafi [20]. Ta prymitywa
reklama swoich produktéw, wykonanych
swoja droga z tworzyw sztucznych Zle
Swiadczy przede wszystkim o jej tworcach.

Od wielu juz lat trwa medialna kampania
kojarzaca negatywnie opakowania plastikowe

LICZBA PUBLIKAC)I

Techniki mikroskopowe

Mikroskopia optyczna? (ang.
Optical microscopy)

Techniki spektroskopowe

Spektroskopia
w mikropodczerwieni (np.
PFTIR)? (ang. Micro-Infra Red
Spectroscopy z transformacja
Fouriera (e.g. UFTIR)

Techniki termograficzne

Termograwimetria (TGA)? (ang.
Thermogravimetry (TGA)

Inne techniki

Wysokosprawna chromatografia
cieczowa (HPLC)? (ang.
High-Performance Liquid
Chromatography)

Mikroskopia optyczna z testem
topnienia? (ang. Optical
microscopy with melting test)

Spektroskopia w
mikropodczerwieni (np. uRaman)?
(ang. Micro-Raman spectroscopy

e.g. yPRaman

_Kolorymetria skanningowa
réznicowa (DSC)? (ang. Differential
Scanning Calorimetry (DSC)

Spektrometria ICP-MS2 (ang.
Inductively Coupled Plasma Mass
Spectrometry)

Mikroskopia fluorescencyjna?
(ang. Fluorescence microscopy)

Pirolityczna GC/MS (ang.
Pyrolysis-Gas Chromatography
Mass Spectrometry (GC/MS)

Mikroskopia skaningowa
elektronowa® (ang.Scanning
electron microscopy)

Spektroskopia magnetycznego
rezonansu jadrowego’ (ang.
Nuclear Magnetic Resonance
spectroscopy)

Termiczna ekstrakcja-desorpcja-
GC/MS? (ang. Thermal-extraction-
desorption-GC/MS)

Liczenie czastek?® (ang. Particle
counting approaches)

ROK PUBLIKAC]I

Rys. 1.: Liczba publikacji w miedzynarodowych czasopismach naukowych ze stowem kluczowym

»mikroplastik” z lat 1990-2021.

z réznymi szkodliwymi substancjami, w tym
mikroplastikiem czy bisfenolem A. Jak
stwierdzili Wagner i Oehlmann [21] pdki co

nie ma dowodéw wskazujacych, ze Zzrédtem
substancji zaburzajacych gospodarke
hormonalng sa butelki PET [22]. Mimo

wielu doniesien literaturowych o interakgji
mikroplastiku z organizmami zywymi, nadal
brakuje jednoznacznych naukowych dowodéw
dotyczacych jego toksycznosci dla organizméw
2ywych [23, 24]. Badania naukowe wskazujg
jednak na to, ze mikroplastik jest dobrym
nosnikiem dla réznych toksycznych substancji
chemicznych i prawdopodobnie ta jego

cecha, a nie on sam stwarza zagrozenia dla
$rodowiska i organizméw zywych.

MIKROPLASTIK W LITERATURZE NAUKOWE)

W minionych latach opublikowano wiele
prac dotyczacych oznaczania mikro- i nano-
plastikéw w r6znego rodzajach prébek
[25,26]. Wynika to zazwyczaj z medialnosci
tego tematu, ale czy dysponujemy juz
odpowiednimi, powtarzalnymi metodami
pomiarowymi? Na rysunku 1 przedstawiono
wyniki poszukiwan w miedzynarodowej bazie
danych SciFinder [27] publikacji zwigzanych

z mikroplastikiem z lat 1990-2021.

Czy przed rokiem 1990 nie byto mikroplastiku
w srodowisku? Oczywiscie, ze byt, ale nie
pisano o tym, poniewaz nie byto wtedy
dostepnych odpowiednio czutych metod

i technik pomiarowych jakimi dysponujemy
obecnie. A teraz jest to bardzo modny temat
wiec rosnie gwattownie liczba publikacji

i liczba specjalistow robiacych naukowe
kariery na tym zagadnieniu. Moze to

i dobrze, ale kto decyduje co aktualnie jest
wazne? Tworzywa sztuczne s3 powszechnie
wykorzystywane w opakowaniach zywnosci
w zwigzku z tym coraz czesciej wykrywany
€0 W Spozywanej przez nas zywnosci

[28]. Mikroplastik w postaci polietylenu

i polietyleno teraftalanu zostat oznaczony

w soli kuchennej [29], w ilosci 681 czastek
na kilogram. Co to oznacza? Czy to duzo, czy

3

Czy przed rokiem 1990

nie byto mikroplastiku

w srodowisku? Oczywiscie,
ze byt, ale nie pisano

0 tym, poniewaz nie

byto wtedy dostepnych
odpowiednio czutych
metod i technik
pomiarowych jakimi
dysponujemy obecnie.

mato? Pytanie zasadnicze to ile czasteczek
polietylenu lub polietyleno teraftalanu
zawierata jedna czastka tego mikroplastiku?
Krétkie przypomnienie - na czym polega
réznica pomiedzy czasteczkami, a czastkami.
Czasteczka to grupa atomoéw potaczonych
wigzaniem chemicznym (np. NaCl, czy C2H6).
Z kolei czastka jest pojeciem zdecydowanie
bardziej ogélnym, poniewaz zawiera w sobie
wiele czasteczek. Ile zatem czasteczek
polietylenu jest w tych mitycznych 681
czastkach polietylenu? Krétkie przypomnienie
z obliczer chemicznych pozwala uswiadomi¢
sobie skale tego ,problemu”. Przyktadowo,
wszyscy wiemy o niebezpiecznych azotanach
w wodach. Ich maksymalne dopuszczalne
stezenie w wodzie do picia wynosi 50 mg/L.
Oznacza to, ze jedna osoba na milion

wazaca 70 kg i pijaca codziennie taka wode

0 zawartosci 50 mg/L przez 70 lat ma szanse
zachorowac z tego powodu na jaki$ nowotwor.
W takim razie, jak poréwnac to z 681 czastkami
mikroplastiku w soli kuchennej? Ile czastek
zawiera litr wody z zawartoscig 50 mg/L
azotandéw(V)? Skoro jeden mol NO3- (czyli
6,023 - 1023 czasteczek) wazy 62 g, to z prostej
proporcji wynika, ze 50 mg to 4,85 - 1020

To owszem robi wrazenie w przeciwienstwie
do liczby 681. Idac tym tropem - kluczowe jest
to, ze nie wiemy z ilu czasteczek polietylenu
sktada sie kazda z wykrytych 681 jego
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Objasnienia: Poziomy specyficznosci (ang. Level of the technique’s specificity):
" Identyfikacja rodzaju polimeru (ang. Identifies polymers);

2 |dentyfikacja rodzaju plastiku (ang. Indicates plastic);

3 Wykrywanie czastek (ang. Detects particles).

Rys. 2.: Rodzaje metod i technik pomiarowych stosowanych do badar mikroplastiku.

czastek. Zatézmy, ze byt to miliard czasteczek
polietylenu w jednej czastce. Wtedy masa

ta wyniostaby 0,00000000000000000012258
grama... Nie wykluczam, ze myle sie w tych
obliczeniach, ale na tym polega magia
wielkich liczb, ktérymi epatuja media. O wiele
bardziej przemawia do nas informacja, ze

w ciggu tygodnia do organizmu cztowieka
przedostaje sie 5 g mikroplastikow, czyli

tyle, ile wazy przecietna karta kredytowa

[30]. Z drugiej strony w ciggu tego samego
tygodnia przecietnie wypijamy 7 x 2,5 litra
wody. Gdyby zawierata ona tylko 50% wartosci
dopuszczalnej dla azotanéw (50 mg/L) to daje
to 4,37 g toksycznych azotandw(V). A znacznie
wiekszym ich Zzrédtem sa dla nas przetwory
miesne czy warzywa. | jak zy¢?

Inni autorzy podaja, ze roczne spozycie
mikroplastiku przez ludzi waha si¢ od 39000
do 52000 czastek, w zaleznosci od ptci i wieku
konsumentoéw [31]. Nie chcemy oczywiscie jes¢
zadnych czastek mikro- czy nanoplastikdw,
ale czy 52000 czastek to duzo w obliczy
powyzszych obliczen? Inne ,,alarmujace” dane
opublikowano w prestizowych czasopismach
naukowych jakimi niewatpliwie sa Analytical
and Bioanalytical Chemistry [32] oraz Water
Research [33]. Wynika z nich, ze mikroczastki
plastiku znaleziono w wodzie kranowej i w 240
butelkowanych wodach na catym $wiecie.

| co ztego? A czy jestesmy $wiadomi, ze
plastikowe torebki herbaty uwalniaja miliardy
mikro- i nanoczastek do herbaty? Celem
badan prowadzonych przez Hernandez i wsp.
[34,35] byto sprawdzenie, czy plastikowe
torebki z herbata moga uwalnia¢ mikroplastiki
podczas parzenia herbat. Wykazano, ze

z jednej torebki plastikowej na herbate

w temperaturze parzenia (95° C) uwalnia sie
okoto 11,6 miliarda czastek mikroplastiku

i 3,1 miliarda czastek nanoplastikéw na jedna
szklanke naparu herbaty. Ach te jednostki,

to robi wrazenie!!!! Jak to wszystko oznacza¢?
Komu wigc w tym szumie informacyjnym
zaufa¢? Jedna z organizacji ktéra skupia
naukowcéw zajmujacych sie problemami jest
Europejska Rada Konsultacyjna Akademii Nauk
EASAC (ang. European Academies Science
Advisory Council, https:/ /www.easac.eu/ ). Od
roku 2007 mam zaszczyt reprezentowac Polska
Akademie Nauk w jednym z jej trzech Paneli,
tj. Environmental Steering Panel. W 2020 roku
EASAC opublikowat wazny raport zatytutowany
»Packaging plastics in the circular economy”
[36] ktory serdecznie polecam.

METODYKI OZNACZANIA MIKROPLASTIKU

Metodyki pomiarowe stosowane do

analiz fizyko-chemicznych mikroplastikéw
powinny charakteryzowac sie odpowiednia
precyzja, doktadnoscig, wartosciami

granic wykrywalnosci i oznaczalnosci,

oraz powtarzalnoscia i odtwarzalnoscia.

W literaturze ukazuje sie mnéstwo prac

na temat mikro- i nanoplastiku. To bardzo
modny temat, jak wspomniatem wczesniej
gwarantujacy szybka publikacje i poprawe
pozycji naukowej autoréw (cytowania,
indeksy Hirscha itp.). Niestety w wiekszo$¢
przypadkéw uzyskane wyniki badarn moga
by¢ kwestionowane ze wzgledu na staba
powtarzalno$¢. Wybér odpowiedniej
metody lub techniki pomiarowej przez dane
laboratorium wynika zazwyczaj z réznych
przyczyn. Poza dostepnoscig odpowiedniej
aparatury istotne jest to, czy celem pomiaru
ma by¢ liczba czastek mikroplastiku czy ich
masa/stezenie, a takze wymagania dotyczace

przygotowania prébek do analizy oraz ryzyko
wtérnego zanieczyszczenia préobek. Wybrane
rodzaje dostepnych obecnie metod i technik
pomiarowych do badarn mikroplastiku
przedstawiono na rysunku 2.

Chociaz do oznaczania mikroplastikéw stosuje
sie rézne metody i techniki badawcze, wciaz
brakuje metody referencyjnej. Konieczne

jest ujednolicenie metod badawczych

i pomiarowych, w tym metodyk pobierania
prébek. Jak tego nie zrobimy wciaz bedziemy
mieli chaos informacyjny, kwestionowanie
wynikéw badan i epatowanie czytelnikow
niepewnymi wynikami. Przegladajac strony
Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

[37] okazuje sig, ze nie ma jeszcze

zadnej miedzynarodowej, a tym bardziej
polskiej normy dotyczacej oznaczania
mikroplastiku. Nieco lepiej jest w przypadku
Miedzynarodowej Organizacji Normalizacyjnej

3
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i techniki badawcze,
wcigz brakuje metody
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metod badawczych
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))

saomeo (0
NUMER 1 (62)



)

(1S0), gdzie na jej stronie [38] znajdziemy
informacje o trwajacych w tym zakresie
pracach nad normami. S3 to normy serii 1ISO/
DIS 4484 czes$¢ 1,2 i 3 [39,40,41] dotyczace
mikroplastikéw pochodzacych z tekstyliow.
Inne tworzone normy dotyczg analizy
mikroplastiku w prébkach $rodowiskowych
[42] oraz pobierania prébek wodnych

do badan na zawarto$¢ mikroplastiku
pochodzacego z tekstyliow [43]. Jedyna norma
juz istniejaca dotyczy ogélnych informacji na
temat mikroplastiku w $rodowisku [44].

W zwiazku z tym w ISO podjeto starania

nad opracowaniem kompleksowej normy
oznaczania mikroplastiku. Pierwszym

efektem tych dziatan jest opublikowane

w roku 2021 sprawozdanie techniczne
Wspdlnego Centrum Badawczego Unii
Europejskiej (JRC) [45]. Praca ta stanowi

efekt poréwnan miedzylaboratoryjnych i
kompleksowy przeglad mozliwosci oznaczania
mikroplastiku w wodach, a w szczegélnosci
oznaczanie ilosciowe czastek PET. Duza

liczba uczestniczacych laboratoriéw sprawita,
ze badanie mozna uzna¢ za miarodajne.
Wigkszos$¢ uczestnikéw stanowity laboratoria
naukowe (37%), nastepnie laboratoria rzadowe
(27%), przemystowe (24%) i pozostate (12%).
79 laboratoriéw pochodzito z Europy, 6 z Azji,

i po jednym z USA i Australii. Kolejnym etapem
tych prac bedzie powotanie miedzynarodowej
grupy ekspertéw oraz zorganizowanie badan
biegtosci/miedzylaboratoryjnych w roku

2022. Na rysunku 3 przedstawiono jakiego
rodzaju metody i techniki pomiarowe
zastosowano w poszczegdlnych laboratoriach.
Niektére z nich wykorzystywaty kilka metod
jednoczesnie.

Uczestnicy badan zastosowali rézne

metody i techniki, takie jak pFTIR, yRaman
czy pirolityczng GC/MS, a takze techniki
niespecyficzne takie jak m.in. mikroskopig
optyczna i analize grawimetryczna. Rozne byty
tez konfiguracje przyrzadéw, tryby pomiaru,
typy detektoréw, rodzaje zastosowanych
bibliotek widm spektralnych, protokoty
przetwarzania danych i progi akceptacji

dla dopasowania widma prébki i widma
referencyjnego. W wiekszosci laboratoriéw
dominowaty metody pomiarowe oparte

na pomiarach liczby czastek, a nie ich

masy. Niestety rozrzut uzyskanych wynikéw
pomiaréw dla tych samych prébek byt

bardzo duzy (nawet o 3 rzedy wielkosci

), co wskazuje na brak odtwarzalnosci
miedzylaboratoryjnej. Jest to powazny
problem uniemozliwiajacy poréwnywanie
wynikéw pomiarédw uzyskiwanych przez rézne
laboratoria. Niestety, nie udato sie okresli¢
przyczyny tego stanu rzeczy biorac pod uwage
rozne czynniki takie jak: przygotowanie probki,
warunki pomiaru lub zastosowang metode.
Wynikajaca z tego zmienno$¢ i niepewnosc,
przypuszczalnie bytaby jeszcze wigksza dla
prébek o bardziej ztozonych matrycach niz
czysta woda. Znalezienie przyczyn brakéw

w odtwarzalnosci miedzylaboratoryjnej

oraz harmonizacja praktyk jest jednym

z kluczowych wyzwan w analizie mikroplastiku,
ktére nalezy rozwigzac jako warunek wstepny
dalszych prac normalizacyjnych. Niestety

w tym badaniu nie udato sie ustali¢ jednej

Cytometria przeptywowa
Liczenie czastek

Spektroskopia magnetycznego rezonansu jagdrowego
(H-NMR)

Mikroskopia + pirolityczna GC/MS
Termograwimetria

WFTIR/pRaman

Metoda oparta na stapianiu

Wysokosprawna chromatografia cieczowa (HPLC)

Chromatografia gazowa z spektrometriag mas w
potaczeniu z termalna ekstrakcja desorpcyjna (TED-...

Skanningowa mikroskopia elektronowa (SEM)
Metoda obrazowania chemicznego (LIDR)

Pirolityczna chromatografia gazowa z detekcja
spektrometrii mas (GC/MS)

Mikroskopia fluorescencyjna

Analiza grawimetryczna
Mikrospektroskopia Ramanowska (pRaman)
Mikroskopia optyczna

Mikrospektrofotometria w podczerwieni
z transformacja ramanowska (uFTIR)
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Rys. 3.: Liczba laboratoriéw wykorzystujgcych okreslone metody i techniki pomiarowe

w oznaczeniach zawartosci mikroplastikéw [45]

Lnajlepszej” metody lub grupy metod, ktére
mogtyby by¢ jednoznacznie rekomendowany
w laboratoriach prowadzacych tego rodzaju
analizy.

Podsumowanie

Dobre nawodnienie organizmu jest
wyraznie korzystne zaréwno pod
wzgledem zdrowia psychicznego,
jak i fizycznego. Zachecanie do
dobrego nawodnienia i zdrowych
nawykow picia, wraz z odpowiednimi
kampaniami ukierunkowanymi na
zmiane zachowan z nim zwigzanych,
niewatpliwie przyniostoby korzysci
zdrowotne oraz poprawe wynikéw

i bezpieczenstwa w szkole oraz

w miejscu pracy. Zwiekszenie
przyjmowania ptynéw u osdb
pijacych niewiele, ktdrych jest

duzo w Europie, moze zmniejszy¢
wystepowanie schorzen
metabolicznych oraz choréb nerek.
W efekcie obnizytoby to tez koszty

u $wiadczeniodawcow opieki

zdrowotnej oraz poprawitoby jakos¢

zycia 0os6b. W istocie oszacowano,
ze jesli 100% populac;ji pitoby 2
litry wody dziennie, pozwolitoby to
zaoszczedzi¢ ponad 250 milionéw
euro rocznie; jesli postepowatoby
w ten sposéb 25%, oszczednosci
te wciaz bylyby znaczace (44).

Zwiekszenie spozycia wody stanowi

prosty komunikat, ale wymaga

znacznego wsparcia ze strony wtadz

i zmian polityki, aby utatwic¢ takie
zachowanie.
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KAUCJA NA OPAKOWANIA

NAPOJOW
PROJEKT USTAWY USTANAWIAJACY SYSTEM
KAUCYJNY W POLSCE

w Interzero

Pawet Sosnowski
Petnomocnik zarzadu
ds. regulacji srodowiskowych

Abstract

The Polish Parliament has

now passed a bill establishing

a deposit system in Poland, in

line with the EU directive on
reducing the environmental
impact of plastics. Entrepreneurs
will be obliged to achieve certain
levels of packaging collection, or
alternatively, charged a product
fee. The system covers plastic
and glass bottles and will be set
up by a 'representative entity', with
the deposit rate of 2 PLN. The law
is awaiting notification from the
European Commission and the
system is expected to be in place
by 1st January 2025.

Sejm uchwalit ustawe o zmianie ustawy

o0 gospodarce opakowaniami i odpadami
opakowaniowymi oraz niektorych innych
ustaw, ktéra ustanawia ramy prawne
funkcjonowania systemu kaucyjnego

w Polsce. Ustawa stanowi czesciowa
transpozycje do polskiego prawa przepisow
dyrektywy Parlamentu Europejskiego

i Rady (UE) w sprawie zmniejszenia wptywu
niektérych produktéw z tworzyw sztucznych
na $rodowisko (zwana dyrektywa SUP).

Te przepisy zobowiazuja przedsiebiorcéw
m.in. do osiagniecia 77% poziomu zbiérki
odpaddéw powstatych z butelek na napoje
jednorazowego uzytku z tworzyw sztucznych
0 pojemnosci do 3 litréw do 2025 r. W 2029 .
ten wymég wzrosnie do 90%.

Realizacja tych celéw wymaga efektywnego
systemu zbiérki, bazujacego na systemie
kaucyjnym, ktory bedzie wspierat
przedsiebiorcédw. Przy czym ustawodawca
zdecydowat o objeciu systemem kaucyjnym

dodatkowo butelek szklanych wielokrotnego
uzytku na napoje o pojemnosci do 1,5

litra oraz puszek metalowych na napoje

0 pojemnosci do 1 litra.

OBOWIAZKI PRZEDSIEBIORCY

Dorosli moga utrzymywac objetos¢

wody w organizmie w ré6znym Ustawa
naktada na przedsiebiorcdw obowigzek
uzyskania pozioméw zbierania odpadéw
opakowaniowych i opakowan (w przypadku
butelek wielokrotnego uzytku)

z zastrzezeniem, ze poziomy te beda mogty
by¢ realizowane wytacznie za posrednictwem
systemdw kaucyjnych. Alternatywa bedzie
uiszczenie optaty produktowej, ktérej
maksymalna stawka moze wynie$¢ nawet
25 zt za 1 kg nieuzyskanego poziomu.
Stawka obowiazujaca zostanie okreslona

w rozporzadzeniu wydanym przez Ministra
Klimatu i Srodowiska.

POLSKI SYSTEM KAUCY)JNY

Projekt ustawy nie okresla szczegétowo
zasad funkcjonowania systemu kaucyjnego.
Wyznacza natomiast warunki brzegowe,
zgodnie z ktérymi musi on:

1) obejmowac terytorium catego kraju;

2) zapewnia¢ powszechny i réwny dostep
dla uzytkownikéw koncowych;

3) zapewnia¢ powszechny i réwny
dostep dla wprowadzajacych produkty
w opakowaniach objetych systemem,
jednostek handlu detalicznego
i hurtowego oraz innych punktéw
zbierajacych opakowania i odpady
opakowaniowe objete systemem
kaucyjnym, bez wzgledu na ich
powierzchnig;

4) nie wymagac okazania dowodu zakupu
produktu w opakowaniu na napoje
objetego systemem kaucyjnym, w celu
zwrotu pobranej kaugji.

System kaucyjny bedzie tworzony przez
podmiot zwany w ustawie ,podmiotem
reprezentujagcym”, ktéry ustanowiony
zostanie przez przedsiebiorcéw
wprowadzajacych napoje w opakowaniach
objete systemem kaucyjnym lub
reprezentujace ich zwiazki pracodawcow
lub izby gospodarcze. Podmiot ten nie
tylko utworzy system, ale takze bedzie
odpowiedzialny za jego funkcjonowanie.
Przedsiebiorcy, ktorzy nie utworza takiego
podmiotu beda mogli na réwnych zasadach
przystepowac do utworzonego systemu
kaucyjnego. Ustawa przy tym dopuszcza
mozliwos¢ funkcjonowania wiecej niz
jednego systemu kaucyjnego.

Uruchomienie systemu kaucyjnego bedzie
wymagato uzyskania zezwolenia wydanego
przez ministra wtasciwego do spraw
klimatu. Wniosek w tej sprawie powinien

poziom zbidrki odpadéw powstatych z butelek na napoje jednorazowego uzytku
z tworzyw sztucznych o pojemnosci do 3 litréw

. 2025

77"

. 2029

90~

by¢ ztozony co najmniej na 6 miesiecy przed
planowanym uruchomieniem systemu.

WYSOKOSC KAUC)I

Dla efektywnego funkcjonowania systemu
kaucyjnego istotna jest wysokos¢ kaucji,
ktora sktania¢ bedzie nabywcéw napojow

do zwrotu opakowan. W ustawie okreslono
maksymalna jej wysoko$¢ na poziomie 2

zt, jednak obowiazujaca stawka zostanie
okreslona w rozporzadzeniu Ministra Klimatu
i Srodowiska.

W przypadku nie uzyskania wymaganych
poziomoéw zbierania w ramach systemu
kaucyjnego konieczne bedzie uiszczenie
optaty produktowej, z tym ze w tym
przypadku nalezna optata dzielona bedzie
w proporcji 50%/50% pomiedzy podmiot
reprezentujacy a wprowadzajacego napoje
w opakowaniach.

Ustawa zaktada, ze wszystkie jednostki
handlowe, oferujace produkty

w opakowaniach objetych systemem
kaucyjnym beda zobowiazane do pobierania
kaucji. Natomiast kazda jednostka handlu
detalicznego i hurtowego o powierzchni
sprzedazy powyzej 200 m2, w ktérej

beda oferowane uzytkownikom produkty

w opakowaniach objetych systemem
kaucyjnym, bedzie zobowigzana do
odbierania pustych opakowan i odpadow
opakowaniowych oraz do zwrotu kaucji.
Mniejsze jednostki handlowe beda

mogty odbierac te opakowania i odpady
opakowaniowe oraz zwracac kaucje

na zasadzie dobrowolnosci. Podmioty
reprezentujace beda miaty obowiazek
zawierania uméw z prowadzacymi jednostki
handlowe, ktdre sie do nich zgtosza.

System kaucyjny finansowany bedzie
gtéwnie ze $rodkdw pochodzacych od
wprowadzajacych napoje w ramach

inter

zero waste solutions

obowiazkdw wynikajacych z rozszerzonej
odpowiedzialnosci producenta.
Dodatkowo system bedzie finansowany
ze $rodkéw pochodzacych z nieodebranej
kaucji oraz ze sprzedazy materiatéw
pochodzacych z przetwarzania odpadéw
opakowaniowych.

PROCES USTAWODAWCZY

W dniu 17 sierpnia po przegtosowaniu przez
Sejm poprawek zgtoszonych przez Senat
ustalone zostato ostateczne brzmienie
ustawy. Obecnie ustawa oczekuje

do 11 wrzeénia na notyfikacje Komisji
Europejskiej. Kolejny krokiem bedzie
ztozenie pod ustawa podpisu przez
Prezydenta RP oraz publikacja w Dzienniku
Ustaw. Zaktada sie, ze systemy kaucyjne
zostang uruchomione w 2025 roku.
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RECYKLING BUTELEK | PUSZEK

W PEENYM WYMIARZE

SYSTEM KAUCYJNY W POLSCE OD 2025 ROKU

Ustawa dotyczagca systemu
kaucyjnego', ktérg poparta

w Sejmie zdecydowana
wiekszos¢ parlamentarzystéw,
to dobry krok w kierunku
cyrkularnego wykorzystania
surowcow w Polsce. To
oznacza takze, ze producenci
napojow wraz ze sklepami
beda tworzyé nowy system
zbidérki opakowan po
napojach. Nowy sposdb
zbidrki bedzie zaktadat,

ze przy sprzedazy napoju
zostanie do niego doliczona
kaucja, ktorg klient otrzyma

z powrotem po oddaniu
pustego opakowania.

A napoje, czyli ptyny
przeznaczone do spozycia bez
dalszych przygotowan, objete
systemem kaucyjnym, beda
w trzech rodzajach opakowan:
jednorazowych pojemnikach
z tworzyw sztucznych do 3
litréw, puszkach metalowych
do 1 litra oraz szklanych
butelkach wielokrotnego
uzytku do 1,5 litra.

* Ustawa z dnia 13 lipca 2023 r. 0 zmianie
ustawy o gospodarce opakowaniami i odpadami
opakowaniowymi oraz niektorych innych ustaw.

Dla projektu ustawy dotyczacej
wprowadzenia systemu kaucyjnego ptyneto
ogromne poparcie nie tylko ze strony
politykdw, ale tez samych obywateli.
Swiadcza o tym wyniki badan, ktére byty
przeprowadzane w ostatnich latach,

w tym raport opublikowany przez firme
Insight Lab w tym roku, ktéry wykazat, ze
znaczna wiekszo$¢ ankietowanych popiera
jak najszybsze wdrozenie tego systemu.
Ankietowani zgadzaja sie takze z potrzeba
wprowadzenia systemu kaucyjnego,

widzac jednoczesnie negatywny wptyw
braku takiego systemu na srodowisko. Az
83% wszystkich ankietowanych deklaruje,
ze mozliwos$¢ oddawania opakowan po
napojach w sklepie, w ktérym zazwyczaj
robig zakupy, bedzie ich skutecznie do tego
motywowata. Idac dalej w ogélnodostepne
statystyki mozemy dowiedzie¢ sie,

ze w dziewieciu na dziesie¢ najlepiej
dziatajacych systemach kaucyjnych na
Swiecie, opakowania sa zwracane do
sklepdw, a to pozwala osiggac najlepsze
wyniki recyklingu i Sredni wskaznik

zwrotu na poziomie 92%. Przyktadem

moze by¢ Stowacja, gdzie w ramach
systemu kaucyjnego codziennie zbiera

sie tam okoto 2,5 miliona opakowan po
napojach, ktére pdzniej sa poddawane
recyklingowi. Stowacki system kaucyjny
stanowi doskonaty przyktad skutecznie
przygotowanych i wdrozonych ram prawnych
oraz dziatan promocyjno-informacyjnych,
w ktére zaangazowane byty rézne strony,
od rzadu i administratora systemu, przez
sprzedawcow, az po producentdéw urzadzen,
takich jak TOMRA. Efektem tych dziatan jest
zadowolenie stowackich konsumentoéw,
ktorzy szybko przystosowali sie do tego
systemu. Wedtug badan przeprowadzonych
w marcu 2022 roku, zaledwie 3 miesiace po
jego wprowadzeniu, az 99,2% respondentéw
byto Swiadomych istnienia systemu,

a77% z nich byto zadowolonych z jego
funkcjonowania.

Jednakze, aby system ten osiagnat sukces,
powinien by¢ skuteczny. Oznacza to, ze

z jednej strony musi on zagwarantowac
producentom napojow spetnienie wymogu
zbierania opakowan objetych systemem
kaucyjnym na poziomie 77% ilosci
wprowadzonych na rynek. Dodatkowo,
powinien umozliwi¢ stosowanie recyklatu
w opakowaniach na napoje z tworzyw
sztucznych w ilosci 25% do roku 2025.

Z drugiej strony, system ma by¢ tatwo

e a e

dostepny i wygodny, aby przekona¢
konsumentéw do zwrotu pustych opakowan.
Kluczem do osiagniecia tych celéw jest
utworzenie efektywnego finansowo

i operacyjnie operatora.

Rola operatora jest stworzenie i zarzadzanie
systemem kaucyjnym, w taki sposob, aby
spetni¢ wyznaczone mu cele. Patrzac na

2 Wiecej informacji o efektywnych systemach
kaucyjnych:
https://circular-economy.tomra.com/resources/drs-white-paper

polska regulacje musimy mie¢ Swiadomos¢,
ze operatorow moze by¢ kilku, co jest
znaczacym odstepstwem od tendencji
widocznej na rynkach europejskich, gdzie
producenci wraz z przedstawicielami sieci
handlowych tworza jednego operatora.

Taka sytuacja ma miejsce np.: w systemie
stowackim, litewskim oraz rumunskim
(ktorego rozpoczecie dziatania jest
zaplanowane na 30 listopada tego roku)2.

W Polsce operatora (czyli tak zwany ,podmiot
reprezentujacy”) moga stworzy¢ jedynie
wprowadzajacy napoje lub reprezentujace ich
izby gospodarcze lub zwigzki pracodawcdw.
Oznacza to, ze kazdy producent napojow
powinien zawrze¢ umowe z operatorem,

ktéry bedzie dla niego realizowat obowiazki
wynikajace z ustawy.

Jednoczesnie w kazdym systemie kaucyjnym
po stronie producenta pojawia pewne nowe
obowiazki, w tym obowigzek umieszczenia
logo systemu kaucyjnego na etykiecie
produktu oraz rejestracji produktéw w bazie
danych systemu kaucyjnego. Ponadto,
spoczywa na nim obowiazek finansowania
systemu kaucyjnego. Wiekszos¢ systemow
kaucyjnych w Europie, w tym system polski,
finansowany jest z 3 zrodet przychodéw:
nieodebranych kaucji przez konsumentéw,
wptywow ze sprzedazy zebranego surowca
oraz optat ponoszonych przez producentow.

1
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Wiemy, ze w pierwszych latach niezwréconych
kaucji jest wiecej, wiec sa to dodatkowe
przychody, ktére stuza finansowaniu wcigz
rozwijajacego sie systemu. Biorac pod uwage
przyktadowo dane z Norwegii, w 2019 r. ok.
49% kosztéw operacyjnych systemu byto
pokrywane z nieodebranych kwot kaucji,
podczas gdy poziom nieoddanych opakowan
wynosit jedynie 10%. Na Litwie w 2022 r.
ok. 20% kosztéw operacyjnych systemu
kaucyjnego byto pokrywane z nieodebranych
kwot kaucji, podczas gdy poziom nieoddanych
opakowan po napojach wynosit mniej niz 10%
wszystkich opakowan kaucyjnych.

))

» J 4 pE—
snoneo (210
NUMER 1 (62)




Jq k W prq ktyce 1 Producent ptaci kaucje i optate ROP oraz przesyta dane

dotyczace kazdego sprzedanego opakowania do CAS.

dziata wydajny
system kaucyjny?

Producenci sg przygotowani do zaprojektowania skutecznego
systemu, ktéry osiggnie wyznaczony w przepisach docelowy
wskaznik zwrotu. Producenci finansujg koszty netto systemu
za pomocg modulowanej optaty ROP.

8 Surowiec zostaje poddany recyklingowi
i przetworzony na nowe opakowania

3 Sprzedawca detaliczny
pobiera kaucje przy
sprzedazy (odzyskujac
swojg kaucje)

Kaucja + Dane ze
optata ROP sprzedazy

Konsumenci sg zachecani do udziatu w programie poprzez
znaczgcag wartos¢ kaucji i szeroki zakres przyjmowanych
opakowan po napojach.

7 CAS sprzedaje surowiec jako

materiat wsadowy podmiotom
zajmujacym sie recyklingiem

Przychody ze
sprzedazy

surowcow E

Zwrot opakowan jest fatwy dzieki wszechstronnemu
obowigzkowi zwrotu do sklepu, ktéry zapewnia dogodng sie¢
punktéw zbiorki.

4 Konsument zwraca
opakowanie po napoju,
odzyskujac kaucje Procesy systemu opierajg sie na zaufaniu dzieki mechanizmom

integralnosci systemu, przejrzystemu zarzadzaniu, centrum

rozliczeniowemu dziatajgcemu na podstawie danych, a takze
niezawodnej technologii zwrotu opakowan. CAS wykorzystuje
niewyptacone kaucje i przychdd ze sprzedazy surowcow do

zrownowazenia budzetu systemu.

6 Konsolidacja, liczenie
i weryfikacja wszystkich recznie
zwréconych opakowan

B

& Przeptyw $rodkéw pienigznych
& Przeplyw danych

5 CAS organizuje i optaca transport opakowan
i otrzymuje dane

Nagradzanie za recykling

>

Natomiast niezaleznie od liczby operatoréw
ich rola jest podobna, a obowiazki obejmuja
zapewnienie:

« selektywnej zbiorki opakowan po
napojach objetych systemem, w celu
osiagniecia wymaganych poziomoéw
zbiorki,

+ odbieranie zebranych pustych opakowan
od jednostek handlowych,

- transportu zebranych opakowan

do zaktadéw recyklingowych lub
wprowadzajacych (w przypadku butelki
zwrotnej),

+ sprawozdawczosci,

- rozliczenia kaucji miedzy uczestnikami

systemu,

« finansowania kosztow zbidrki,
poniesionych przez jednostki handlowe.

W praktyce to operator bedzie zawierat
umowy ze sklepami, okreslajac warunki
rozliczen i zbiorki. Beda funkcjonowac

dwa sposoby zbiérki — manualny lub
automatyczny. Mate sklepy w mniejszych
miejscowosciach, ktére obstuguja

mniej klientéw, moga stosowac reczna
zbidrke, co wiaze sie jedynie z zakupem

i umieszczeniem pojemnika na opakowania.
Z kolei w sklepach, ktére beda musiaty
przyjac¢ wigksze liczby opakowan, moga
okaza¢ sie pomocne recyklomaty, ktére licza

ZRODLO
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i oceniaja opakowania, odrzucajac te, ktére
sie nie kwalifikuja, i wyptacaja kaucje. Dzieki
nim pracownicy sklepu nie musza poswigcac
czasu na reczne przyjmowanie opakowan. Co
wazne, maszyny te sa kompaktowe, z opcja
dopasowania do przestrzeni sklepu. Wybor
jest od najwiekszych, modutowych maszyn,
po te najmniejsze, ktére zajmuja mniej

niz metr kwadratowy powierzchni, wiec
znalezienie dla niej miejsca w sklepie bedzie
zdecydowanie tatwiejsze.

Jak wykazaty badania przeprowadzone

w krajach europejskich, gdzie system
kaucyjny dziata skutecznie, mate sklepy
decyduja sie na jego uczestnictwo
dobrowolnie, chcac zapewni¢ wygode swoim
klientom. A wygoda wtasnie jest mozliwos¢
oddania opakowan i odzyskania kaucji,
ktéra najczesciej wydaja na zakupy w tym
samym miejscu. A to tez oznacza, ze takie
udogodnienie dla klienta moze zwiekszy¢
czestotliwosc jego wizyt w sklepie. Okazuje
sie, ze 93% szwedzkich uzytkownikéw systemu

kaucyjnego robito zakupy przy okazji zwrotu
pustych opakowarn, a 44% zrobito wtedy
petne zakupy tygodniowe®. Badania wykazaty
takze, ze w czterech krajach kupujacy

i zwracajacy opakowania po napojach

>

¢ Wiecej informacji o zachowaniach konsumentow
w systemie kaucyjnym: https://collection.tomra.com/pl/
najnowsze-badania-konsumenckie
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wydawali wiecej pieniedzy na zakupy niz ci,
ktérzy tego nie robili. W obecnych ustaleniach
system kaucyjny ma obowigzywa¢ w sklepach
o powierzchni powyzej 200 mkw. Tych ponizej
zaktadanego metrazu, zaréwno w duzych
miejscowosciach, jak i w tych mniejszych, jest
bardzo duzo, dlatego staja si¢ one bardzo
wazna czescia catego sukcesu dziatania
systemu kaucyjnego w naszym kraju.

Podsumowujac, warto jeszcze odniesc sie
do ram czasowych wdrozenia systemu.

Ustawa kaucyjna przewiduje rozpoczecie
dziatania systemu od 1 stycznia 2025 r. Wtedy
tez zaczynaja obowigzywac cele zbidrki dla

producentéw napoi oraz operatora, a takze
kary za ich niewykonanie. W praktyce oznacza
to, ze jeszcze w 2023 r. powinien powstac
przynajmniej jeden operator i uzyskac
zezwolenie na dziatanie na poczatku 2024 r. To
pozwoli poswieci¢ rok 2024 na: zawarcie uméw
miedzy wszystkimi dziatajgcymi w systemie
podmiotami, stworzenie infrastruktury zbidrki,
stworzenie i integrowanie bazy danych
dotyczacej produktow objetych systeméw
kaucyjnych oraz edukacje konsumentdéw.

Jest to wyzwanie, dlatego warto pamigtac, ze
system bedzie rozwijat si¢ takze po

1 stycznia 2025 r. Kolejne sklepy beda mogty
dotaczac do systemu. Operatorzy beda
optymalizowac procesy logistyczne systemu
oraz sie¢ punktéw zbiérki, a producenci
beda zmienia¢ i dostosowywac¢ opakowania
i etykiety.

PROMOCJA

Drukarnia Opegiek, Elblag, ul. Warszawska 89-97 www.opegiek.pl

drukarnia opegiek

ETYKIETY LABELS ETIKETTEN

producent
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Abstract

Assessment and classification
of natural mineral and spring
water is undetaken before it is
placed on the food market. The
purpose of the assessment is

to confirm the original purity

of the water and constancy

of its chemical composition,

as well as to determine the
content of mineral salts in
water. During the assesment
the content of potentially toxic
ingredients of natural origin

that may pose a health hazard
is verified and the occurrence

of pollutants of anthropogenic
origin is excluded. Carrying out
regular physicochemical and
microbiological tests of water,
as well as updating the water
assessment and classification,
is mainly aimed at ensuring the
health safety of consumers. It is
also an opportunity for producers
to provide their customers and
contractors with current, reliable
and true information regarding the
water produced.

Ocena i kwalifikacja rodzajowa wody jest
dokumentem niezbednym do uznania
naturalnej wody mineralnej, zrédlanej

czy stotowej przez Gtowny Inspektorat
Sanitarny. Ocena ta jest prowadzona zgodnie
z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra
Zdrowia z 31.03.2011 r. w sprawie naturalnych
wdd mineralnych, woéd Zzrédlanych i wod
stotowych (Dz.U. 2011 nr 85 poz. 466) [1]

oraz Dyrektywy Parlamentu Europejskiego

i Rady 2009/54/WE z dnia 18 czerwca 2009 .
w sprawie wydobywania i wprowadzania do
obrotu naturalnych wéd mineralnych [2].

Do oceny i kwalifikacji rodzajowej wody
wymagane jest ztozenie przez producenta:

» wniosku o wydanie oceny i kwalifikacji
rodzajowej wody (dostepnego na stronie
internetowej NIZP PZH-PIB),

« pozwolenia wodnoprawnego na
wydobywanie wody,

+ dokumentacji hydrogeologicznej
zawierajacej informacje o zestawieniu
zbiorczym wynikéw wiercenia otworu
przez uprawnionego geologa, potozeniu
ujecia, strefy ochrony bezposredniej
i posredniej ujecia wody,

- decyzji dotyczacej zatwierdzonych
zasobow eksploatacyjnych ujecia,

+ schematu rozlewni i procesu
rozlewniczego oraz wykazu stosowanych
proceséw technologicznych,

+ sprawozdan z badan fizykochemicznych,
mikrobiologicznych oraz radiologicznych
wody z odwiertu/ujecia oraz wody
w opakowaniu przeznaczonej do obrotu,
zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia
Ministra Zdrowia [1],

- wydruku etykiety wody butelkowanej.

DLA PRODUCENTOW WOD BUTELKOWANYCH

dr n. med. Joanna Ziemska
Kierownik Pracowni Uzdrowiskowych
Surowcoéw Leczniczych,

mgr Tomasz Szynal
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STABILNOSC SKLADU CHEMICZNEGO WODY.
BADANIA WODY.

Sktad chemiczny kazdej wody podziemnej
podlega naturalnym wahaniom. Aby oceni¢
wielko$¢ zmian jej sktadu mineralnego, nalezy
prowadzic szereg badan podstawowych

i kontrolnych wody. Pozwalaja one réwniez
na okreslenie czynnikéw determinujacych
zmiany sktadu chemicznego wody [3]. Dane
hydrogeologiczne wskazuja, iz najbardziej
stabilne sktady mineralne posiadaja wody
pochodzace z gtebszych niz -60 m warstw
wodonosnych a takze te wydobywane
samowyptywami lub ujeciami samoczynnie
eksploatowanymi [4]. Znaczenie moze mie¢
réwniez wielko$¢ poboru wody w czasie jej
wykorzystania do rozlewu.

Celem oceny i kwalifikacji rodzajowej

wody jest m.in. okreslenie stabilnosci

sktadu chemicznego wody oraz jej

typu chemicznego [3]. Niezbedne jest
przedstawienie przez producenta wynikéw
badan wody wykonanych w ciggu ostatnich
3 lat lub dtuzszego okresu. Optymalnym
jest, gdy producent wykonuje petna analize
fizykochemicznag wody (zgodnie z zakresem
wskazanym w zat. nr 3 do Rozp. MZ [1]) raz

w roku. Ma to szczeg6lnie wazne znaczenie
podczas pierwszorazowej oceny i kwalifikacji
rodzajowej wody, gdyz umozliwia poréwnanie
sktadu chemicznego wody i jego zmian

w czasie [5]. Niemozliwe jest stwierdzenie
pierwotnej czystosci wody czy braku
zanieczyszczen organicznych na podstawie
wynikéw jednostkowych badan. Badania
wody nalezy wykonywa¢ w laboratorium
zewnetrznym, specjalizujacym sie w badaniu
wody. Niestety obserwuje sig, ze dla
niektérych producentéw wody przedstawienie
wynikéw badan (powtarzanych okresowo)
staje sie niejednokrotnie wyzwaniem.
Ponadto, producent wody butelkowanej
powinien wykonywac szereg badan
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kontrolnych/monitoringowych wody, ktérych
zakres jest ustalany w trakcie wdrazania
programu analizy ryzyka i krytycznych
punktéw kontroli HACCP [5,6]. Ma to na

celu umozliwienie identyfikacji, oceny

oraz kontroli zagrozen istotnych dla
produktéw spozywczych. Wéréd wskaznikow
mikrobiologicznych wyrdznia sie bakterie
grupy coli, Escherichia coli, enerokoki

czyli paciorkowce katowe, Pseudomonas
aeruginosa, spory clostridiéw redukujacych
siarczyny, ogolna liczbe bakterii w 1 ml wody
inkubowanych w temp. 20-22°C w czasie

72h i 36°C w czasie 24h. Wéréd wskaznikéw
fizykochemicznych, ktére nalezy regularnie
monitorowa¢ w wodzie wyrdznia sie m.in.
pomiar temperatury, pH, barwy, metnosci czy
przewodnosci elektrolitycznej [5,6].

WYKAZ STOSOWANYCH PROCESOW
TECHNOLOGICZNYCH

W trakcie przygotowania wody do
udostepniania w opakowaniach
jednostkowych, producent moze zastosowac
procesy technologiczne zatwierdzone

w obowigzujacych aktach prawnych [1,2].

Ma to na celu usuniecie z wody sktadnikéw
nietrwatych tj. zwiazkdw zelaza, manganu
czy siarki (I1). Podczas oceny i kwalifikacji
rodzajowej wymagane jest przedstawienie
zaréwno opisu zastosowanych procedur
technologicznych, jak i aktualnych certyfikatéw
jakosci/atestéw materiatdw filtracyjnych.
Warto podkresli¢, iz podczas procedur
przygotowania wody do udostepniania

w opakowaniach jednostkowych, tj.
odgazowania i napowietrzania moze
dochodzi¢ réwniez do niepozadanych

zmian w sktadzie chemicznym wody, takich
jak spadek zawartosci wapnia, magnezu,
wodoroweglan6w (w wyniku wytracenia

sie nierozpuszczalnych weglanéw wapnia

i magnezu) czy utlenianie jonéw amonowych
do azotyndw, ktére sa w naturalnych wodach

mineralnych limitowane (zat. nr 5 do Rozp.
Ministra Zdrowia [1]). W zwiazku z powyzszym,
producent powinien regularnie wykonywac
badania kontrolne produktu gotowego

(ktory réwniez podlega ocenie i kwalifikacji
rodzajowej).

ETYKIETA WODY BUTELKOWANE)

Tres$¢ etykiety jest gtéwnym zrédtem informacji
dla konsumenta wody butelkowanej.
Producent prezentuje na niej i reklamuje swoj
produkt. Tres¢ etykiety powinna by¢ czytelna

i zrozumiata dla konsumentéw. Zawarte na niej
informacje, w szczegdlnosci dotyczace miejsca
wydobycia wody, jej sktadu mineralnego nie
moga wprowadzac¢ w btad [7]. Nierzadko, na
etapie wnioskowania o ocene i kwalifikacje
rodzajowa, dostarczenie gotowej etykiety
wody butelkowanej jest dla jej producentéw
problematyczne. Jest to czesto zwigzane

z brakiem decyzji dot. nazwy naturalnej

wody mineralnej lub Zzrédlanej. Obecnie
obowiazujace akty prawne nie definiuja
sposobu prezentowania danych na etykiecie,
jednakze warto, aby w jej czesci czotowej
(Srodkowej) znalazta sie informacja o nazwie
handlowej, nazwie rodzajowej, stopniu
mineralizacji, stopniu nasycenia dwutlenkiem
wegla, a takze o wtasciwosciach szczegdlnych
lub sktadzie chemicznym zgodnie z kryteriami
zawartymi w zat. nr 5 do Rozp. Ministra
Zdrowia [1]. W cze$ciach bocznych etykiety
proponuje si¢, umieszczanie informacji dot.
zawartosci sktadnikéw charakterystycznych,
zastosowanych proceséw przygotowania wody
do rozlewania w opakowania jednostkowe,
nazwy ujecia i jego lokalizacji, producenta

i jego adresu, warunkéw przechowywania,
terminu przydatnosci do spozycia czy
pojemnosci opakowania [7]. Zaleca sig, aby na
etykiecie umieszczac aktualny, na podstawie
ostatnich wynikéw badan sktad chemiczny
wody (charakterystyczne sktadniki mineralne,
suma sktadnikéw rozpuszczonych).

OCENA | KWALIFIKACJA RODZAJOWA WODY -
SZANSA DLA PRODUCENTOW

Wykonywanie regularnych badan
fizykochemicznych i mikrobiologicznych wody,
a takze poddawanie wody aktualizacjom
oceny i kwalifikacji rodzajowej ma gtéwnie

na celu zapewnienie bezpieczenstwa
zdrowotnego konsumentom. Jest réwniez
szansg dla producentdw, aby dostarczac
swoim klientom oraz kontrahentom
aktualnych, rzetelnych i prawdziwych
informacji dotyczacych produkowanej wody.
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Wartos$¢ sprzedazy detalicznej
koszyka napojowego w Polsce
w minionych 12 miesigcach
wynosita 23.4 mld PLN

i stanowita 12% koszyka
spozywczego. O ile udziat
produktéw napojowych jest od
lat stabilny, to tego samego nie
mozemy powiedzie¢ o wartosci
sprzedazy, ktéra stale rosnie.

W ostatnim roku warto$¢ ta zwiekszyta

sie 0 11.8% co przetozyto sie na niespetna
3.5 mld PLN dodatkowej sprzedazy. Kiedy
spojrzymy co steruje taka dynamika jasno
zobaczymy, ze motorem napedowym

beda rosnace ceny, ktére wzrosty o 151%
w porédwnaniu z poprzednim rokiem
($rednia cena za litr). Taka zmiana ceny
nie odbita sie bez echa na sprzedazy
wolumenowej, ktéra spadta 0 2.9%.
Podobnie zachowuje sie sprzedaz

w sztukach, ktéra jeszcze przed rokiem
rosta 0 4.9% by teraz zanotowac 1.4%
spadku. Warto zwrdéci¢ uwage na réznice
w tempie spadku sprzedazy wolumenowe;j
i w sztukach, za czym stoi zmniejszenie
sie $redniej wielkosci opakowania - moga
miec¢ na to wptyw zaréwno nowe, mniejsze
formaty duzych opakowan oraz zwigkszenie
zakupéw opakowan o matej pojemnosci.

Do koszyka napojowego zaliczamy cztery
gtéwne kategorie jakimi sg napoje
gazowane, woda butelkowana, soki,

nektary i napoje oraz napoje sportowe

i energetyzujace a takze trzy mniejsze
kategorie odpowiadajace za 3.6% sprzedazy
wartosciowej koszyka napojowego -
mrozona herbata, mrozona kawa oraz
certyfikowane soki dla dzieci. Sposrdd
czotowych kategorii najwigkszy wptyw na
wartos¢ sprzedazy koszyka napojowego
miaty napoje gazowane, ktére wzrosty

0 13% i dotozyty dodatkowe 835 mln PLN

w poréwnaniu z rokiem poprzednim. Napoje

gazowane s3 obecnie najwieksza kategoria
napojowa z 31% udziatow wartosciowych

i 20.3% udziatéw wolumenowych. Na

tym drugim polu kréluje oczywiscie

woda butelkowana, ktéra odpowiada

za 56.5% sprzedanych litréw napojéw
bezalkoholowych, ale ktéra podobnie jak
napoje gazowane, zmalata w tym aspekcie
0 2.5% w ujeciu rocznym. Przetozyto

sie to na 100 miliondéw litrow wody
sprzedanych mniej, cho¢ nie powstrzymato
jej to przed osiagnieciem dwucyfrowego
wzrostu warto$ciowego na poziomie

11.5% i wygenerowaniu dodatkowych 663
milionéw PLN w poréwnaniu z poprzednim
rokiem. Jedyna kategoria, ktéra znaczaco
urosta zaréwno w aspekcie wartosciowym
jak i wolumenowym sa napoje sportowe

i energetyzujace, ktére zanotowaty
odpowiednio 15.4% i 6.4% wzrostu. Podobna
sytuacja ma miejsce w ujeciu sprzedanych
sztuk, gdzie kategoria zanotowata 5.5%
wzrostu sprzedajac blisko 51 milionéw
sztuk produktéw wiecej niz przed rokiem.
Na przeciwnym biegunie s3 z kolei soki,
nektary i napoje, ktére pomimo wzrostu
sprzedazy wartosciowej o 7.6%, odnotowaty
spadek sprzedazy wolumenowej o 7.6%

i sprzedazy w sztukach o 6.4%, bedac tym
samym najstabiej radzaca sobie kategoria
napojowa w ujeciu ilosciowym. Najbardziej
przyczynity sie do tego soki, ktorych
sprzedaz zmalata o prawie 41 milionéw
litréw oraz nektary, ktore zmalaty o0 23.5%
co przetozyto sie na 26.5 milionéw litréw
sprzedanych mniej niz przed 12 miesigcami.

b

Napoje gazowane s3
obecnie najwieksza
kategorig napojowa z 31%
udziatoéw wartosciowych

i 20.3% udziatow
wolumenowych.

Sprzedaz koszyka napojowego cechuje
wieksze niz dla koszyka spozywczego
znaczenie sklepéw matoformatowych,

w ktdrych zlokalizowane jest 44% catej
sprzedazy wartosciowej produktéw
napojowych. Sklepy te zwigekszyty swoja
sprzedaz wartosciowa o 7.3% tracac
jednoczesnie 7.8% sprzedazy wolumenowe;.
Podobny odczyt widzimy dla hipermarketéw
i supermarketdéw, ktére pomimo spadku
wolumenu o 6% zanotowaty wzrost
wartosciowy na poziomie 12.6%. Klasa same
dla siebie pozostaja dyskonty, ktére sa
najwazniejszym kanatem sprzedazy z 36.5%

KOSZYK NAPOJOWY

udziatéw wartosciowych i 50.7% udziatow
wolumenowych. Dyskonty pozostaja tez
jedynym kanatem sprzedazy, ktory na
poziomie koszyka napojowego zanotowat
pozytywna dynamike warto$ciowa

i wolumenowa osiggajac wzrosty na
poziomie 17.3% i 1.6%. Nalezace do kanatu
dyskontéw Aldi, Biedronka, Lidl oraz Netto
sa nie tylko najwazniejszym kanatem

dla catego koszyka, ale takze wiodacym
kanatem sprzedazy w trzech z czterech
gtéwnych kategorii napojowych. Najwieksze
znaczenie dyskontéw widzimy w wodzie
butelkowanej, gdzie odpowiadaja za 43%
sprzedazy wartosciowej i 55% sprzedazy
wolumenowej - co istotne dyskonty

byty jedynym kanatem sprzedazy, ktéry
sprzedat wiecej litréw wody niz w roku
poprzednim, osiggajac wzrost na poziomie
3.2%, co przetozyto sie na dodatkowe 70
miliondéw litréw. Taka sytuacja powtorzyta
sie w dwdch innych kategoriach, napojach
gazowanych oraz napojach sportowych

i energetyzujacych, gdzie dyskonty rosty
zaréwno wartosciowo jak i wolumenowo.

W przypadku kategorii napojéw gazowanych
byt to wzrost wartosciowy 0 19.6%, co byto
najwiekszym wzrostem procentowym wsréd
wszystkich kanatéw sprzedazy w kategorii
oraz wzrost wolumenowy na poziomie 1.7% -
dyskonty ponownie byty jedynym kanatem,
ktoéry wzrést w ujeciu wolumenowym.

W przypadku kategorii napojéw sportowych
i energetyzujacych dyskonty zanotowaty
rekordowe 28.1% wzrostu wartosciowego

i ponownie najlepsze 16% wzrostu
wolumenowego - tym razem nie byty
jednak jedynym pozytywnym akcentem

w ujeciu ilosSciowym. W $lad za dyskontami
pozytywna dynamika wyroézniaty sie takze
srednie sklepy spozywcze i supermarkety.
Te pierwsze wzrosty wolumenowo o 5%,
bedac przy tym najwazniejszym kanatem
sprzedazy dla kategorii w obu ujeciach.
Cho¢ znaczenie supermarketéw dla tej
kategorii jest zaledwie 10% to warto
podkresli¢, ze zanotowaty 14.6% wzrostu
wolumenowego i prawie 25% wzrostu
wartosciowego. Jedyna kategoria, w ktorej
dyskonty nie zanotowaty pozytywnej zmiany
ilosciowej byty soki, nektary i napoje, ale

i tu liderowaty - pod katem warto$ciowym,
dzigki 224 milionom dodatkowej wartosci
sprzedazy wytworzonej za sprawa 12%
wzrostu rok do roku oraz pod katem
wolumenowym, gdzie w najwiekszym
stopniu przyczynity sie do spadku sprzedazy
wolumenowej kategorii notujac 351 miliona
sprzedanych litréw mniej.

Niezwykle istotnym trendem w koszyku
napojowym jest segment produktow

bez cukru. W zaleznosci od kategorii ich
udziat bedzie sie réznit natomiast na
poziomie catego koszyka w ostatnim roku

osiagnat on 18.3% udziatéw wartosciowych.
Warto podkresli¢, ze jeszcze dwa lata
temu stanowit o zaledwie 13% koszyka
napojowego ze sprzedaza na poziomie

1 miliarda PLN - dzi$ ta wartosc¢ jest
dwukrotnie wieksza. Segment napojow
bez cukru rosnie naturalnie duzo szybciej
niz produkty stodzone. Przed rokiem
dynamika produktéw light wynosita
42.6% w poréownaniu do 171% produktow
stodzonych, obecnie ta dysproporcja

jest jeszcze wigksza - produkty light
powiekszyty swoja sprzedaz o 39.5%

a produkty stodzone o zaledwie 11.4%.

Kolejnym wartym uwagi podziatem
produktéw jest ten wynikajacy z typow
opakowania. W zwiazku z podpisaniem
ustawy o systemie kaucyjnym

i wprowadzeniu go od 1 stycznia 2025
wielu obserwatoréw rynku bedzie uwaznie
$ledzi¢ sytuacje plastikowych i szklanych
butelek oraz metalowych puszek. Zgodnie
z opublikowanym w kwietniu projektem,
do kazdej wielorazowej szklanej butelki

o pojemnosci do 1.51, plastikowej butelki
do 3l oraz puszki do 1l zostanie doliczona
kaucja w wysokosci 50 gr. Bedzie to
kolejna podwyzka, ktéra posrednio uderzy
w kieszen kupujacych i wptynie na ich
postrzeganie pétki napojowej oraz jej

cen. W minionym roku koszyk napojowy
(bezalkoholowy) wygenerowat ponad 16.3
miliarda PLN ze sprzedazy produktéw

w opakowaniach plastikowych, ponad 4.5
miliarda PLN za pomoca puszek i ponad
miliard PLN pochodzacy ze sprzedazy
produktéw w opakowaniach szklanych.
Koszyk napojowy na rynku detalicznym

to ponad 4.1 miliarda butelek PET, ponad
1.2 miliarda puszek i ponad 300 milionéw
butelek szklanych - niezwykle ciekawe jak
wprowadzenie systemu kaucyjnego wptynie
na sytuacje poszczegélnych kategorii

i typéw opakowan.

ZRODLA:

NielsenlQ, Panel Handlu Detalicznego, Cata Polska,
sprzedaz wartosciowa, wolumenowa

i w sztukach, udziat w sprzedazy wartosciowej,
wolumenowej i w sztukach w okresach
skumulowanych:

- ostatni rok (sierpien 2022 - lipiec 2023) i rok
poprzedni (sierpien 2021 - lipiec 2022),

napoje: napoje gazowane, woda butelkowana, napoje
sportowe i energetyzujace, soki, nektary i napoje,
herbata mrozona, kawa mrozona, certyfikowane soki

dla dzieci
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WOD MINERALNYCH I WOD
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Naturalne wody mineralne i wody zrédlane
(okreslane dalej jako ,wody”, z uwagi na
wspélne wymogi prawne w omawianym
zakresie) to kategorie $rodkéw spozywczych,
ktore zostaty uregulowane w sposéb
szczegbtowy na poziomie unijnym

i krajowym. Zakres regulacji obejmuje
przede wszystkim zasady wydobywania,
sktadu, charakterystyki, wprowadzania do
obrotu, ale takze znakowania i dystrybucji
tych produktéw. Podstawowym unijnym
aktem prawnym regulujacym ww. kwestie
jest Dyrektywa 2009/54", zaimplementowana
do krajowego porzadku prawnego poprzez
kilka aktéw prawnych, w szczegélnosci
rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia

31 marca 2011 r. w sprawie naturalnych

wdd mineralnych, wéd zrédlanych i wéd
stotowych (Dz. U. Nr 85, poz. 466), okreslane
dalej jako ,rozporzadzenie krajowe”.

Jednym z gtéwnych elementéw oznakowania
kazdego $rodka spozywczego jest jego nazwa
prawna, ktéra identyfikuje rodzaj produktu.
Wody naleza do waskiego grona kategorii
zywnosci, dla ktérych obowiazuje ,nazwa
przewidziana w przepisach”. Inne rodzaje
nazw prawnych $rodkéw spozywczych to
nazwy zwyczajowe i nazwy opisowe.

Zgodnie z definicja zawarta w art. 2 ust.
2 lit. n) rozporzadzenia 1169/2011 nazwa
przewidziana w przepisach jest to
»hazwa srodka spozywczego okreslona
w majacych zastosowanie przepisach
unijnych lub, w przypadku braku takich

ZRODLANYCH

SPRZEDAWANYCH POD MARKA WLEASNA SIECI
HANDLOWYCH

przepiséw unijnych, nazwa przewidziana

w przepisach ustawowych, wykonawczych

i administracyjnych majacych zastosowanie
w panstwie cztonkowskim, w ktérym
zywnosc ta jest sprzedawana konsumentowi
finalnemu lub zaktadom zywienia
zbiorowego;”. W przypadku wdéd sa to
odpowiednio ,naturalna woda mineralna”

i ,woda zrédlana”.

Jednak na etykietach zywnosci praktycznie
zawsze pojawiaja sie takze inne nazwy, ktére
moga mie¢ fantazyjne brzmienie i moga
nawigzywac do cech danego produktu, np.:
Snickers czy Toffifee. Sg to nazwy fantazyjne,
marketingowe, nazwy brandu, ktére co do
zasady stanowig dobrowolng informacje

na temat zywnosci, ktéra musi by¢ zgodna

z wymogami rozporzadzenia 1169/2011,
zasadniczego aktu prawnego regulujacego
informacje na temat zywnosci przekazywane
konsumentom.

Na mocy § 6. ust. 3 rozporzadzenia
krajowego dotyczacego naturalnych wéd
mineralnych i wéd zrédlanych wynika, ze

dla tych kategorii Srodkéw spozywczych,
oprocz nazwy przewidzianej w przepisach,
obowiazkowo w oznakowaniu podaje sie
rowniez ,nazwe handlowa (wymyslona) wody
w opakowaniu”- nazwa ta musi spetnia¢
szczegbtowe wymogi prawne, ktére zebrano
w ponizszej Tabeli.

Tabela: Wymogi dotyczgce nazw handlowych wéd, okreslone w krajowym rozporzgdzeniu.

. Podstawa

1 § 7.1. Nazwa miejsca lub miejscowosci albo nazwy pochodne tego §71
miejsca lub tej miejscowosci moga by¢ uzyte jako nazwa handlowa wody

pod warunkiem, ze:

1) odnosza sie do wody wydobywanej w tym miejscu, miejscowosci lub

sasiadujacym rejonie;

2) ich uzycie nie wprowadzi w btad co do miejsca wydobywania wody.

2 Naturalna woda mineralna (i woda zrédlana) pochodzaca z jednego §7.2
otworu lub z zespotu otworéw tworzacych ujecie moze by¢ rozlewana do
opakowan i wprowadzana do obrotu tylko pod jedna nazwa handlowa.

3 Jezeli nazwa handlowa (wymyslona) naturalnej wody mineralnej rozni

§73i§874

sie od nazwy wtasnej otworu lub okreslonego ujecia albo miejsca
wydobywania tej wody, to okreslenie tego miejsca lub nazwa otworu lub
zespotu otworéw tworzacych ujecie musza by¢ naniesione czcionka, ktérej
wysokos$¢ i szeroko$¢ stanowi co najmniej 1,5 wysokosci i szerokosci
najwiekszej czcionki uzytej w tej nazwie handlowe;.

Wymagania okreslone w ust. 3 odnosza sie réowniez do reklamy naturalnej

wody mineralnej.

4 Opakowania naturalnych wéd mineralnych nie moga zawiera¢ § 81
oznaczen, zastrzezonych nazw, znakéw towarowych lub firmowych,
nazw gatunkowych, obrazéw, sugerujacych wtasciwosci, ktérych woda
nie posiada, w szczegdlnosci w odniesieniu do pochodzenia, wynikéw
analiz lub wszelkich innych danych dotyczacych uznania tej wody i jej

kwalifikacji rodzajowe;j.

1 Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2009/54/WE z dnia 18 czerwca 2009 r. w sprawie
wydobywania i wprowadzania do obrotu naturalnych
woéd mineralnych (Wersja przeksztatcona) (Dz. U. UE.
L.z2009r. Nr 164, str. 45), dalej ,dyrektywa w sprawie
wod”.

2 Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 31 marca
2011 r. w sprawie naturalnych wod mineralnych, wod
zrédlanych i wod stofowych (Dz. U. Nr 85, poz. 466).

¢ Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) nr 1169/2011 z dnia 25 pazdziernika 2011r.

w sprawie przekazywania konsumentom informacji
na temat zywnosci, zmiany rozporzadzen Parlamentu

Europejskiego i Rady (WE) nr 1924/2006 i (WE) nr
1925/2006 oraz uchylenia dyrektywy Komisji 87/250/
EWG, dyrektywy Rady 90/496/EWG, dyrektywy
Komisji 1999/10/WE, dyrektywy 2000/13/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady, dyrektyw Komisji
2002/67/WE i 2008/5/WE oraz rozporzadzenia
Komisji (WE) nr 608/2004 (Dz. U. UE. L.z 2011 r. Nr
304, str. 18 z pozn. zm.).

Wymog opisany w wersie 4 obejmuje wszelkie
tresci i oznaczenia zawarte na opakowaniach
wdd, zatem takze ich nazwy handlowe.

Sposrod wskazanych w Tabeli wymogéw
szczegblne trudnosci w praktycznym
stosowaniu sprawia ten uregulowany

w § 7.2, tj. dotyczacy jednej nazwy handlowej dla
wod pochodzacych z jednego otworu lub ujecia.
Rodzi on watpliwosci w zakresie legalnosci
powszechnych praktyk sieci handlowych
polegajacych na wprowadzaniu pod ich marka
wtasng wdd, ktére sa juz dostepne w ofercie
producentéw pod okreslong nazwa handlowa.
Sprawa dotyczy zaréwno Polski jak i innych
krajow Unii Europejskiej.

Powstaje pytanie, czy uzycie w oznakowaniu
wod nazw i grafik stanowigcych marki wtasne
sieci handlowych moze by¢ traktowane (m.in.
przez organy urzedowej kontroli zywnosci)
jako nadanie takiej wodzie kolejnej nazwy
handlowej?

Na pytanie to nalezy spojrze¢ od strony
konsumenta i zastanowic sie, czy nazwa
marki wtasnej sieci handlowej powoduje,

ze konsument jest przekonany, ze ma do
czynienia z inng woda niz ta, ktéra jest
fizycznie w opakowaniu? Inaczej ujmujac, czy
konsument sadzi, ze woda sprzedawana pod
marka wtasna sieci to jest inna woda niz ta,
ktora jest sprzedawana przez producenta

tej wody. Gdyby tak byto, naruszenie § 7.2

b

Ocena zgodnosci

Z przepisami oznakowania
waéd, ze wzgledu na ich
oznaczenia zalezy od wielu
czynnikow (...)

rozporzadzenia krajowego bytoby realne. Co
wiecej, mozliwe bytoby réwniez naruszenie
art. 7 Rozporzadzenia 1169/2011, czyli
wprowadzenie w btad konsumenta.

Ocena zgodnosci z przepisami oznakowania
wod, ze wzgledu na ich oznaczenia zalezy
od wielu czynnikéw, a w szczegdlnosci od
rodzaju tresci i grafik zamieszczonych na
opakowaniu, sposobu ich przedstawienia
(rodzaju, wielkosci, czcionek itd.) i ich
wzajemnego rozmieszczenia, ksztattu
butelki.

Watpliwosci zwigzane z legalnoscia tego typu
praktyk prowadzonych przez sieci handlowe
sg znane na rynku UE. Niektdre kraje
cztonkowskie stoja na stanowisku, ze nie jest
mozliwe wprowadzanie funkcjonujacych juz
na rynku naturalnych wéd mineralnych pod
marka sieci handlowych, inne natomiast (np.
Finlandia) wyrazaja zdanie przeciwne przy

zatozeniu, ze cato$¢ oznakowania nie bedzie
wprowadza¢ w btad (w tym m.in. nazwa
Zrédta i miejsce wydobycia wody zostana
wyraznie wskazane w sasiedztwie oznaczenia
handlowego - marki sieci).

Oficjalne stanowisko polskich organéw
kontrolnych w powyzszej kwestii nie jest
powszechnie znane, jednak kierujac sie
orzecznictwem krajowym mozna przyjac,

Ze opisany przypadek nie musi oznacza¢
naruszenia przepisdw rozporzadzenia Ministra
Zdrowia. Warto przy tym pamietac, ze zaréwno
z ww. postepowan, jak tez innych w sprawie
stosowania prawa dotyczacego informacji na
temat zywnosci wynika, ze obowiazkiem organu
jest uzasadnienie postawionego zarzutu (np.

o wprowadzeniu konsumentéw w btad), co ma
szczegblne znaczenie dla kwestii naruszen na
gruncie § 7.2 rozporzadzenia krajowego.

Odpowiedzialno$¢ za informacje na temat
Zywnosci jest w sposob szczegbtowy
uregulowana w przepisach unijnych.
Powyzsze dotyczy zaréwno informacji
obowiazkowych (np. nazwa $rodka
spozywczego) jak i tych podawanych na
zasadzie dobrowolnosci (np. nazwa marki
sieci handlowej). Za informacje podane na
etykiecie - w zaleznosci od praktyk - moze
odpowiadac sie¢ handlowa lub producent
wdd, lub oba podmioty.

Stan prawny na dzien 11 wrzesnia 2023 r.
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PRODUCENCI

Abstract

Since more than 30 years Sokpol has been present

on the Polish market, offering juices, nectars, and
soft drinks, as well as mousses and smoothies.
Krones AG, on the other hand, is a leading supplier
of the lines for the aseptic packing the products
into PET bottles. The cooperation between both
companies, which has been ongoing for several
years, leaded in 2021 to a delivery and common
start-up, the first in Poland and the second in the
world, of aseptic bottling line for carbonated and
non-carbonated products. The article describes
an investor and supplier insights about the project
specificity and review of the main criteria that
were taken into consideration to select machines
and technologies. Main issues regarding technical
and technological differences between filling
carbonated and non-carbonated drinks are listed.
The advantages of the solution are shared as well
as a summary of collective actions.

TO NIE DZIELO PRZYPADKU

0 NAS

Firma Sokpol od ponad 30 lat jest obecna na
polskim rynku oferujac szeroka game sokéw,
nektaréw i napojow, a takze muséw oraz
smoothie. Produkujemy pod wtasnym brandem:
.Grand”, ,Ztoty Potok” czy ,Potok z Jury”, ale
przede wszystkim pod markami wtasnymi
naszych klientéw. Waznym elementem naszej
dziatalnosci jest réwniez rozlew ustugowy dla
znanych marek napojowych.

OPAKOWANIA NA MIARE POTRZEB

Szerokie mozliwosci produkcyjne to réwniez
réznorodne formaty opakowarn od butelek
szklanych, plastikowych, po opakowania
kartonowe, saszetki czy stoiki. Niewatpliwie
najbardziej popularnym ze wzgledu na swoja
wage, réznorodne formy oraz przezroczystos¢
i jednoczesdnie najszybciej rozwijajacym

sie rodzajem opakowan jest butelka PET.
Niezaleznie jednak od rodzaju opakowania
czy pojemnosci wszystkie produkty rozlewamy
na profesjonalnych, aseptycznych liniach
rozlewniczych.

ASEPTYKA - CO TO TAKIEGO

Nadrzednym celem naszej firmy jest
dostarczanie bezpiecznych dla zdrowia

Jerzy Urbanski
Wiceprezes Zarzadu
Sokpol

produktéw o najwyzszej jakosci. Misje

te realizujemy przede wszystkim dzieki
zastosowaniu aseptycznej technologii rozlewu
na wszystkich naszych liniach produkcyjnych
od poczatku powstania firmy. Aseptyczny, czyli
wolny od zagrozen bakteryjnych i odbywajacy
sie w sterylnych warunkach rozlew produktu
gwarantuje jego bezpieczenstwo i dtugi
termin przydatnosci. Swiadomi korzysci, jakie
niesie za soba aseptyczny rozlew produktéw

z powodzeniem rozwijamy wachlarz
mozliwosci wprowadzajac réznego rodzaju
napoje w obecnie najbardziej popularnej
formie opakowan - butelce PET. Dzi$ Sokpol
jest w stanie sprostac rozwijajacemu sie
rynkowi dzigki ogromnym mozliwosciom

) KRONES

Piotr Materek
KRONES Sp. z 0.0.
Dyrektor ds. Techniki
Regionalny Manager
Sprzedazy NM

produkcyjnym, ktore zapewnia piec
aseptycznych linii PET, do rozlewu produktow
niegazowanych i gazowanych.

GAZOWANE PRODUKTY ASEPTYCZNE

Kategoria napojow gazowanych, cho¢

mierzy sie w ostatnim czasie z wieloma
wyzwaniami (jak wprowadzona optata
cukrowa czy wysoka inflacja), to oprocz

wody nadal atrakcyjna grupa produktéw,
ktdéra skutecznie gasi pragnienie zwtaszcza

w okresie letnim. Konsumenci chetnie siegaja
po napoje typu cola, oranzady czy inne napoje
owocowe. Pozostajac w zgodzie ze swoja

ZRODLO

NUMER 1 (62)

misja oferowania produktéw bezpiecznych,
zdrowych i podazajac za trendami, w 2021 roku
uruchomilismy kolejng - pierwsza w Polsce

i druga na Swiecie - linie do aseptycznego
rozlewu produktéw gazowanych. Nowoczesna
infrastrukture produkcyjna zapewnia

tu zautomatyzowana kupazownia, ktéra
umozliwia szybsze i doktadne dozowanie
surowcow w obiegu zamknietym. Caty proces
gwarantuje bezpieczenstwo i wysoka jakos¢
finalnego produktu, czego dowodem jest
ostatni nasz produkt Jabtkolada. Napoj
wystepuje w dwdch smakach jabtko-
truskawka-rabarbar, jabtko-cytryna-limetka

i zawiera ponad 20% soku owocowego. Fakt, ze
te napoje sa produktami gazowanymi jeszcze
bardziej podkresla ich walory smakowe i
uczucie orzezwienia.

TRZY FABRYKI - KOMPLEKSOWE
MOZLIWOSCI

Sukces naszej dziatalnosci to przede
wszystkim zgrany i wykwalifikowany zespét
Wspotpracownikdw. Firma inwestuje

w rozwdj pracownikdw, w $lad za tym
rowniez w rozwdj infrastruktury oraz

park maszynowy. W ten sposéb tworzymy
nowe projekty, ktére uruchamiaja kolejne
inwestycje, co przektada sie na nowe miejsca
pracy. To wszystko w konsekwencji zapewnia
nam samowystarczalnos$¢. Dzieki Sokpol-
Koncentraty mamy staty dostep do surowca,
z kolei fabryka preform PET zapewnia
dostepnos¢ potproduktdw wysokiej jakosci,
co w technologii aseptycznej jest kluczem do
sukcesu.

Bedac uwaznym obserwatorem dynamicznie
rozwijajacego sie rynku spozywczego nie
zwalniamy tempa i stale dostosowujemy
nasze procesy wzgledem realidw.

KRONES PARTNEREM W ROZLEWIE
ASEPTYCZNYM

Doswiadczenie Kronesa dotyczace rozlewu
aseptycznego obejmuje kilkaset instalacji
zrealizowanych w réznych technikach.
Poczynajac od dominujacych poczatkowo
rozwigzan z pomieszczeniem czystym, az po
stosowang w ostatnich kilkunastu latach
technike izolatora. Budowano instalacje

Z unieczynnieniem mokrym i suchym, ze
sterylizacja butelki lub preformy i wreszcie
adresowano koncepcje do rozlewu produktéw
kwasnych lub nisko kwasnych. W Polsce Krones
zainstalowat kilkanascie linii aseptycznych dla
produktéw sokowych, napojowych i mlecznych,
a ich wydajnosci nominalne wynosity od 12.000
do 36.000 opakowan na godzing lub liczac

w produkcie do ok. 30 m3/h. Jedna z instalacji
zainstalowana byta w 2019 r w firmie Sokpol,

a udana realizacja projektu i regularna
wspotpraca w zakresie posprzedazowej
obstugi serwisowej linii prowadzonej przy
wspotudziale serwisu technicznego Krones
Polska zbudowata podstawy do powstania
kolejnego wspolnego przedsiewziecia: linii
aseptycznej dla produktéw tradycyjnych

i gazowanych.

PROJEKT ASEPTYKI W SOKPOLU - ZALOZENIA

Produkty inwestora byty nam znane

z wezesniejszych projektéw, nowym byto

tu rozszerzenie portfolio o aseptycznie
pakowane produkty gazowane. Rozwigzanie
takie staje si¢ specyficzne, zaréwno w zakresie
procesowym, jak i w samym urzadzeniu do
aseptycznego rozlewu. W czesci procesowej
nalezy znalez¢ odpowiedni balans pomiedzy
tradycyjna technologia sokowa, obejmujaca
oprécz sterylizacji réwniez odgazowanie

i odzysk aromatéw do produktu, a technologia
napojowa stanowigca sekwencje ciagtych
proceséw desorpcji, mieszania i absorpcji
dwutlenku wegla. Jakos¢ produktéw z linii

Sokpol jest najlepszym dowodem na to, ze
cze$¢ procesowa poradzita sobie z zadaniem
perfekcyjnie.

W przypadku konfigurowania czesci
rozlewniczej projektu kluczowym byto
znalezienie réwnowagi wytozenia
wydajnosciowego dla produktéw gazowanych

i spokojnych. Wydtuzone czasy napetniania dla
produktéw z CO2 nie moga w efekcie prowadzi¢
do przewymiarowania wydajnosciowego
urzadzen. Powoduje to nie tylko niepotrzebny
wzrost wartosci inwestycji, ale przede
wszystkim zaburza operacyjna sprawnos¢ linii
dla réznych sekwencji produktéw i zmiennych
dtugosci szarz. Przy nieoptymalnym wytozeniu
urzadzen tygodniowe czasy dostepnosci linii
bez jej higienizacji staja sie fikcja. Procedury
produkcyjne przy czestych zmianach produktu

i asortymentu wymuszaja czestsze mycie
miedzyoperacyjne, przez co sposéb eksploatacji
urzadzen staje sie daleki od optymalnego.

W przypadku projektu Sokpol udato sie
nam wspolnie znalez¢ taki dobor maszyn,
przy ktérym ich eksploatacja jest ptynna
i efektywna i to zaréwno przy rozlewie
produktéw z CO2 jak i tych spokojnych.

Kolejnym wyzwaniem w tego typu projektach
jest uzyskanie optymalnej charakterystyki
mikrobiologicznej uktadu podczas pracy,
zaréwno dla produktéw z CO, i bez CO,.
Wiadomo, ze produkty spokojne napetnia
sie znacznie ,czysciej”, za to ich wymagania
odnoszace sie do poziomu unieczynniania
w poszczegblnych obszarach systemu sa
znacznie wyzsze. Ten dysonans pomiedzy
wymogami i zachowaniem produktéw
gazowanych i spokojnych mozna
zrownowazyc tylko czesciowo poprzez dobér
procedur. Podstawowe znaczenie ma jednak
dopasowanie poszczegdlnych komponentéw
maszynowych uktadu.
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OPTYMALNY DOBOR SRODKOW
TECHNICZNYCH

Dobdr techniki wydmuchu rozciagajacego

i higieny wytwarzania butelki ma decydujace
znaczenie dla spéjnego obrazu predkosci dla
matych i duzych pojemnosci butelek. Dzieki
maszynie wydmuchujacej Krones Contiform
w wersji higienicznej Speed uzyskuje sie
szerokie okno procesowe, ktdre z kolei
zapewnia, ze czasy sterylizacji preform

i czasy wydmuchu leza w optymalnym
zakresie oraz sg spdjne z wytozeniem dla
rozlewaczki. Optymalny dobdr aseptycznego
zaworu napetniajacego ze zmienna
predkoscig napetniania i dopasowaniem

do sktadu fizykochemicznego produktu
(czastki, wtokna pulpa itp.) jest gwarantem
réwnomiernego napetniania z wymagana
doktadnoscia i szybkoscia oraz zachowaniem
higieny, niezbednej podczas ciagtej
produkcji aseptycznej. System nie

wymaga higienizacji miedzyoperacyjnej,

a skonfigurowanie uktadu do jednoczesnego
mycia mokrego przestrzeni produktowych

i obszaru izolatora skraca do minimum czasy
i czestotliwo$¢ mycia (90 - 150 min 1 raz

w tygodniu). Cato$¢ systemu sterylizuje sie
gazowym perhydrolem, drogi produktowe
tradycyjnie - para, a miedzy cyklami mycia
nie s3 wymagane dodatkowe higienizacje.
Nie ma tez zuzycia wody podczas produkgji.
Zachowanie tygodniowego rytmu pracy przy
tak ztozonym portfolio mozliwe jest tez dzieki
zintegrowanemu systemowi unieczynniania
preformy i zakretki perhydrolem oraz dzieki
wtasnym instalacjom dostarczajacym
powietrze sterylne i media. Cato$¢ systemu
podlega ciagtej kontroli, ktéra zapewnia, ze

procesy przebiegaja zgodnie z zatozeniami
i parametrami zadanymi w procedurach
walidacyjnych.

Wiele instalacji przemystowych jest szczegélnie
wrazliwych na gorsza lub zmienng jakos$¢
surowcéw i materiatéw opakowaniowych. W linii
aseptycznej Krones o zachowanie wymaganego
standardu troszcza sie systemy kontroli
zakretki, preformy, jakosci wydmuchu i kontrola
produktu gotowego. One réwniez powigzane sa
z centralnym systemem zarzadzania procesem,
a ewentualne odchylenia od zatozer skutkuja
alarmami i ostrzezeniami odbieranymi przez
personel.

Z powyzszych wzgledow, méwiac o bloku
aseptycznym Krones Contipure Aseptblok
méwimy z petng odpowiedzialnoscia o jednym
urzadzeniu, ktérego komponenty dobrane

sq tak, aby spetniaty indywidualne potrzeby
inwestora.

SPRAWNA REALIZACJA ZAKONCZONA
SUKCESEM TECHNICZNYM | TECHNOLOGICZNYM

Realizacja projektu pomimo trudnosci
obiektywnych w czasach covidowego zatamania
sie rynku zakoriczyta sie petnym powodzeniem,
z dotrzymaniem terminéw i zatozen
technologicznych dla obu grup produktowych.
Jest to bardzo dobry prognostyk na przysztos¢
dla obu uczestnikéw projektu. Z jednej

strony pokazuje szerokie mozliwosci techniki
pakowania Krones Aseptblok w PET, z drugiej
pozwala inwestorowi na ambitne i kreatywne
ksztattowanie swojego portfolio w sposdb
rynkowy i atrakcyjny dla konsumenta.

Z mitosci
do owocow

Nie lada Lemonia-da
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FARMACEUTYCZNA JAKOSC
DLA BRANZY FMCG

Nominacje w konkursach ,Water
Innovation Award” i ,Superior
Taste Awards” czy tytut ,Perta
Rynku FMCG" - to nie jest juz
jedyny wyznacznik jakosci

dla lideréw rynku przemystu
rozlewniczego. Sktad wody

i jej jakos¢ majg niebagatelne
znacznie, ale nie zawsze skfaniaja
konsumenta do zakupu.

Eksperci zgodnie potwierdzaja, ze 2022 rok
oraz kolejne lata - beda sprzyjajace

dla producentéw wod oraz napojéw
bezalkoholowych. Zasadnicza kwestia

jest wiec stworzenie wartosci dodanej

dla produktu, ktéra z pewnoscia jest
wizualnie atrakcyjne opakowanie, wykonane
w profesjonalny sposob. A to juz zadanie
dla specjalistéw, w tym poligraféw. Tym
istotniejszym, stat sie packagingi branding.
Rynek wody butelkowanej to rozwojowy
segment rynku FMCG. Wedtug ostatnich
analiz, prym wioda produkty w mniejszych
opakowaniach, w tym przede wszystkim
segment wdd dla dzieci i sportowcéw.

Obie te kategorie coraz czesciej mozna
spotkac w portfolio producentéw. Jest to
pole do popisu nie tylko dla kreatywnosci
designeroéw, ale i drukarn, ktére realizuja
te wizje w postaci etykiet. Dobra jakos$¢
druku jest doskonatym wsparciem dziatan
merchandisingowych w walce o prymat

ETAPY PRACY OD PRZYJECIA ZAMOWIENIA DO GOTOWE] ETYKIETY

PRZEStANIE PROJEKTU
| SPECYFIKAC)I KLIENTA (

NN DRUK v

Marek Jakubowski
wiasciciel

Zaktad Poligraficzny
Wiking Graf sp. j.
www.wiking-graf.pl

na sklepowych pétkach. Najlepszy projekt
graficzny nie obroni sig, gdy jakos$¢ druku nie
bedzie zgodna ze standardami.

Te mozliwos$¢ budowania przewagi
konkurencyjnej zapewnia Wiking Graf.

Majac $wiadomos¢ wymogow przemystu
rozlewniczego przygotowali$my nasz
zaktad, aby zaoferowac wysokiej jakosci
wyroby poligraficzne w postaci: etykiet
termokurczliwych, owijek i banderol.
Dtugoletnia wspoétpraca z branza
farmaceutyczna sprawita, ze jestesmy

w stanie sprosta¢ wysokim wymaganiom
technicznym, organizacyjnym i higienicznym,
tak istotnym w przemysle spozywczym.
Podstawa naszej wspotpracy z klientem
jest zbudowanie dobrej relacji,

opartej na rozpoznaniu jego potrzeb

i wymagan. Zgromadzone informacje
weryfikujemy ze stanem naszej wiedzy
oraz doswiadczeniami zebranymi przez
ponad 30 lat praktyki. Pozwala nam to

na dobér odpowiednich materiatéw oraz
techniki druku. Dla zapewnienia dobrej
jakosci druku oraz réznych mozliwosci
uszlachetnienia sukcesywnie uzupetniamy
nasz park maszynowy oraz wdrazamy nowe

technologie odpowiadajace $wiatowym
trendom. Jako wtasciciel mam swiadomos¢
tego, ze relacje buduja ludzie. Dlatego
doktadam wszelkich staran, aby pracownicy
tworzyli zgrany i kompetentny zespot
specjalistow z dziedziny poligrafii.

Gwarancja jakosci i precyzji jaka stosujemy
w farmacji, jest idealnym wyréznikiem

dla produktéw zwigzanych z konsumpcja.
Najwazniejsze, aby zapewni¢ klientowi
ostatecznemu poczucie bezpieczenstwa

i satysfakgji. Na czym wszystkim nam zalezy.

Czego oczekiwac
od drukarni etykiet?

v wykwalifikowanego zespotu
specjalistow

v kompleksowej i nowoczesnej
realizacji ustug

v solidnego portfolio

v zasobu wiedzy umozliwiajacego

pokonywanie przeszkéd zwigzanych
z aplikacja etykiet

v mozliwosci uszlachetnienia etykiet

v doswiadczenia w pracy z nietypowymi
ksztattami opakowan

v wykorzystania petnego potencjatu
etykiety termokurczliwej (shrink sleeve)

v wsparcia technicznego i wspétpracy
przy rozwiazywaniu probleméw
produkcyjnych

WERYFIKACJA WYMAGAN
1 UZGODNIENIA TECHNICZNE

ROBNN

OPRACOWANIE
CYKLU PRODUKCYJNEGO

DLA WYROBU

vy KingGraf

THE LABELS

4 ETYKIET

PRODUKCJA
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ULTRAPAK

ALTERNATYWNE METODY
PAKOWANIA | ETYKIETOWANIA

Jacek Skrzypiec
Ultrapak sp. z 0.0.

Wedtug Swiatowej Komisji ds. Srodowiska

i Rozwoju trwaty i zréwnowazony rozwéj obecnych
pokolen musi by¢ realizowany w sposdb
nieumniejszajacy szans pokolen przysztych. Innymi
stowy powinien on opierac sie na sprawiedliwosci
miedzygeneracyjnej. Dlatego inwestor realizujacy
idee ,ekorozwoju” ktadac nacisk na ekonomiczng
efektywnosé przedsiewzied - poprzez analize
kosztéow produkgji, rozciggajgca sie na zasoby
zewnetrzne, do ktérych zalicza sie strategie
produkcyjng, marketingowg oraz przekonania
konsumenckie - dgzy do wzrostu gospodarczego,
przy zachowaniu dbatosci o srodowisko naturalne
(w tym jakosc¢ zycia i zdrowie cztowieka).

W kontrze do powyzej prezentowanej postawy jest czesto inwestor
kreujacy sie na przeciwnika takich haset i okreslajacy te idee
przekornie mianem ,zréwnowazonego braku rozwoju” i nietrafionych
inwestycji. Jest jednak kwestia, na ktérej w réwnym stopniu zalezy
wszystkim. Ponad wszelka watpliwos$¢ nikt nie przechodzi obojetnie
obok spraw zwigzanych z rentownoscia, konkurencyjnoscia

i racjonalizacjg produkgji.

Ponizsze propozycje (pakowanie z wykorzystaniem rekawa ,sleeve”
lub tasmy klejacej oraz dekoracja opakowan z wykorzystaniem etykiet
Jpre-glue”, ,adhesleeve”, czy ,stretch sleeve”), wychodzace naprzeciw
takim wtasnie oczekiwaniom adresujemy do branzy producentéw wéd
mineralnych, napojow i sokéw oraz do przedsiebiorstw zajmujacych
sie kompleksowym konfekcjonowaniem i ustugowym re-packingiem...

ITAPACK - PAKOWANIE ,,NA ZIMNO” METODA STRETCH SLEEVE

Obecnie najbardziej popularna technika grupowania (obok
tradycyjnych opakowan tekturowych) jest produkcja multipakéw
metoda ,na goraco”, w ktérej do formowania zgrzewek stosowane

sg termokurczliwe folie polietylenowe (LDPE). Niepodwazalnymi
zaletami metody pakowania w folie termokurczliwg (ang. heat
shrink-wrapping) sa m.in.: bardzo dobre zabezpieczenie produktu,
mozliwos$¢ promocji marki na zgrzewce, réznorodnos¢ konfiguracji
(mate ograniczenia dotyczace ilosci butelek w opakowaniu) oraz fakt,
ze folie LDPE podlegaja skutecznemu recyklingowi.

Powazna wada techniki pakowania ,na goraco” sa duze naktady
energetyczne wymagane do obkurczenia folii, co w konteks$cie cen
energii (pradu lub gazu) zmusza inwestoréw do poszukiwan metod
alternatywnych.

Przecietna maszyna pakujaca w folie termokurczliwg potrzebuje
wysokiej mocy zainstalowanej pieca. Dla obkurczenia przyktadowego

—ultrapak )

foliowego 4-paka, w przypadku maszyny o wydajnosci 60 zgrzewek
na minute, zapotrzebowanie mocy zainstalowanej wynosi ok. 90 kW,
co wiaze sie z duzym comiesiecznym obciazeniem portfela inwestora,
wielokrotnie wigkszym niz w przypadku alternatywnej techniki
pakowania ,na zimno”".

W pakowaniu ,na zimno” wykorzystany jest rekaw stretch. Jest on
produkowany z liniowego polietylenu o niskiej gestosci (tzw. PE-

LLD, inaczej L-LDPE) i charakteryzuje sie wysoka elastycznoscia,

co pozwala na 360-stopniowe pokrycie grupowanych pojemnikéw
jednostkowych rozciagliwym sleeve. Materiat L-LDPE mozna

z tatwoscig zadrukowac¢ dowolng grafika (za pomoca fleksodruku lub
druku cyfrowego), co zapewnia réwnie maksymalna rozpoznawalnos¢
marki, jak w metodzie ,na goraco”.

Technika ta pozwala catkowicie WYELIMINOWAC OBROBKE
TERMICZNA.

Podobnie jak w metodzie ,,na goraco” tak i w tym przypadku mozna
stosowac kody QR i kody kreskowe, mozna tez ukrywaé kody kreskowe
pojedynczych sztuk oraz komunikowa¢ sie z klientem w przypadku
specjalnych akcji promocyjnych. Technika stretch sleeve ,na zimno”

z wykorzystaniem maszyn KSM ITAPACK jest przyjazna dla $rodowiska,
wpisuje sie w trendy, ktére maja na celu zmniejszenie ilosci
wygenerowanych materiatéw opakowaniowych.

a 2

Zdj. 1.
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Zdj. 3.: PRZYKEADOWA MASZYNA DO GRUPOWANIA W 2 - PACK
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Typowe pakiety stretch sleeve majg zastosowanie w grupowaniu 2,

3 lub 4 butelek. Nasza technika daje réwniez mozliwos¢ tworzenia
mikséw, co jest popularne w akcjach promujacych nowy wyrdb.
Technologie te mozna wiec uzna¢ za bardzo dobre narzedzie
marketingowe, stosowane w celu zwiekszenia sprzedazy wielokrotnej
(rézne smaki w 2-, 3- lub 4-paku, a nawet 2x 2-pack w jednym

4-paku lub 3x 2-pack w jednym 6-paku). W opakowaniu zbiorczym
mozna oczywiscie zastosowac typowa uzupetniajaca aplikacje raczki,
utatwiajaca konsumentowi przenoszenie multipaka.

POWODY, DLA KTORYCH WARTO WDROZYC TECHNIKE PAKOWANIA
,NA ZIMNO”:

+ moc zainstalowana maszyny to ok. 6 kW (ok. 15-krotnie nizsze
zuzycie energii);

- recykling, zmniejszony $lad weglowy, nizsza waga materiatu
opakowaniowego;

- stymulacja sprzedazy produktu impulsowego;
- spotegowanie komunikacji konsumenckiej i ekspozycji marki;

- tatwiejsza rotacja opakowania zbiorczego w celu identyfikacji kodu
w kasie;

- opakowanie jest bardziej poreczne do podniesienia
i przeniesienia;

- tatwiejsza i szybsza operacja logistyczna uzupetnienia pétek
(w poréwnaniu z pojedyncza butelka);

- skutecznos$¢ tworzenia miksow;
- tatwe zdejmowanie sleeve (butelki s tatwe do rozdzielenia);

- tatwos¢ instalacji maszyny w istniejacych liniach.

WIELOPAKI JAKO OPAKOWANIA PROMOCY)NE

Ponizej przedstawiamy gtéwne konfiguracje pakowania zbiorczego
w stretch sleeve ,na zimno” z zastosowaniem folii L-LDPE o grubosci
od 70 do 130 mikrondw z wykorzystaniem maszyn serii KSM ITAPACK.

MODELE MASZYN ITAPACK DO GRUPOWANIA W 2 - PACK

: Tlosé pakietow 2-PACK/ minute Typ maszyny

Model maszyny (przyklad dia 1,5 LT PET)
KSM50 40 1-glowicowa
KSM100 70 2-glowicowa
KSM200 130 2-glowicowa
KSM300 200 3-glowicowa

Zdj. 6.

Zdj. 7. zdj. 8.

MODELE MASZYN ITAPACK DO GRUPOWANIA W 4 - PACK

Tlos¢ pakietow 4-PACK/ minute
(przykiad dla 1,5 LT PET)

Model maszyny Typ maszyny

ITAPACK KSMLOO x 4-pack 35 1-glowicowa
ITAPACK KSM200 x 4-pack 65 2-glowicowa
ITAPACK KSM300 x 4-pack 100 _3-glowicowa

zdj. 9.

DOSTEPNE AKCESORIA DODATKOWE
Aplikacja raczki.

W zaleznosci od predkosci produkcji posiadamy raczkarki jedno-
i dwurzedowe.

Zdj. 10.

tatwe rozdzielanie.

Perforacja sleeve utatwia konsumentowi usuniecie materiatu
opakowaniowego.
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Modele KLP ITAPACK.
Pakowanie logistyczne i detaliczne: np. 2 x 2-PACK lub 3x 2-PACK

POWYZSZA APLIKACJA JEST MOZLIWA Z WYKORZYSTANIEM 2 LUB 3
MASZYN ITAPACK:

+ maszyna nr 1: formuje 2-PACK
- maszyna nr 2: aplikuje raczki na kazdy 2-PACK
+ maszyna nr 3: aplikuje stretch sleeve na duzy zbiorczy 6-PAK (3x2-PACK)

Dalsze zalety niniejszej techniki pakowania zostaty przedstawione
ponizej przy okazji opisu sposobu etykietowania z wykorzystaniem
tego samego materiatu stretch sleeve.

ITAPACK - PAKOWANIE NA ZIMNO ZA POMOCA TASM KLEJACYCH
SCOTCH TAPE

Alternatywne mozliwosci pakowania daja maszyny ITAPACK KMT
stuzace do taczenia opakowan ,na zimno” z wykorzystaniem
samoprzylepnych tasm klejacych.

System oferuje duze mozliwosci wielokrotnej sprzedazy, promocji

i premier. Umozliwia on réwniez dodawanie prébek do produktu oraz
realizacje taczenia smakéw w opakowaniach zbiorczych, podobnie
jak w przypadku stretch sleeve, powoduje zwielokrotnienie sprzedazy
produktu impulsowego.

Zdj. 13.

Tasma klejaca do taczenia opakowan jest wykonana ze specjalnego
materiatu umozliwiajacego tatwe rozdzielenie produktu. Materiat
bazowy to samoprzylepny BOPP, zaréwno przezroczysty, jak i pokryty
grafika. Metoda Scotch Tape zacheca klienta do zakupu wigkszej
ilosci kartonikéw i daje mozliwos¢ tworzenia mikséw i wstepnego
grupowania poprzedzajacego pakowanie wtdrne.

Typowe pakiety taczone tasma budowane sg z 2, 3 lub 4 opakowan.
Metoda jest wykorzystywana z powodzeniem do grupowania napojéw,
sokdéw i nektaréw w kartonikach, jak réwniez w grupowaniu pouch’ow,
doypack’éw, torebek, ITP.

Opcjonalnie mozna wykorzystywac w niej dodatkowa samoprzylepna
raczke wygodna do przenoszenia pakietéw zbiorczych.

METODA Z WYKORZYSTANIEM SCOTCH TAPE - CECHY GLOWNE
MULTIPAK:

- zmniejszasz nadmiar materiatu opakowaniowego;

- taczysz pakiety smakowe;

- zwigkszasz ekspozycje marki gtéwnej;

- jeste$ w zgodzie z trendami redukcji wagi opakowan zbiorczych;
» wprowadzasz asortyment o niewielkich gabarytach;

* zmniejszasz zuzycie energii.

ITAPACK - ETYKIETOWANIE NA ZIMNO METODA STRETCH SLEEVE

Podobnie jak w przypadku pakowania ,na zimno” te technike
mozemy stosowac w etykietowaniu opakowan jednostkowych

z wykorzystaniem rekawa stretch, charakteryzujacego sie wysoka
elastycznoscia, pozwalajaca réwniez na 360-stopniowe pokrycie
butelek, puszek i innych opakowan rozciagliwa etykieta stretch

z grafika, co zapewnia réwnie maksymalna rozpoznawalnos$¢ marki,
jak w metodzie sleeve ,na goraco”, z tg istotna réznica, ze metoda ta
pozwala catkowicie wyeliminowa¢ obrdbke termiczna.

zdj. 15.

Najczestsza metoda etykietowania sleeve jest aplikacja, w ktdrej
do obkurczania stosowany jest rekaw termokurczliwy i para sucha
(ok. 300 kg pary / godzine przy wydajnosci 15.000 — 18.000 bph).

Wada etykietowania sleeve ,na goraco” sg m.in.: duza
energochtonnos$¢ metody do obkurczenia etykiet oraz konieczno$¢

wyposazenia linii technologicznych w kosztowne i duze tunele parowe

oraz w dodatkowe generatory pary.

ZRODLO
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Nasza alternatywna elastyczna etykieta stretch z rekawa gwarantuje:
nizsze koszty zakupu maszyn, oszczednos¢ powierzchni hali i znacznie
nizsze zuzycie energii. Dodatkowymi zaletami metody etykietowania
stretch sleeve sa brak koniecznosci stosowania klejéw i osuszania
opakowan!

ETYKIETOWANIE BEZKLEJOWE ,,NA ZIMNO” ETYKIETA STRETCH SLEEVE

zdj. 16. zdj. 17.

Technika STRETCH SLEEVE jest metoda alternatywnej dekoracji
znajdujaca zastosowanie w etykietowaniu pojedynczych matych
opakowan o skomplikowanych ksztattach (butelki, puszki) oraz, co
szczegdlnie wazne, pojemnikdw o duzych gabarytach, takich jak
butelki 5 i 10 litrowe, opakowania 5-galonowe, wokét ktérych rekaw
$cisle dopasowuje sie do ich ksztattu.

Co wazne, etykieta stretch moze rozszerzac sie lub kurczy¢ wraz ze
zmiana geometrii opakowania, jest wiec przydatna do stabilizacji
opakowan.

Etykiete w formie rekawa stretch charakteryzuje duza odpornos¢,
dzieki czemu zapobiega ona uszkodzeniom typowym przy stosowaniu
tradycyjnych etykiet.

Etykiety stretch sleeve sa odporne na wilgo¢, swiatto, srodki
chemiczne i temperature, sa wiec doskonatym materiatem wszedzie
tam, gdzie wymagana jest szczeg6lnie duza wytrzymatos¢ na czynniki
zewnetrzne, a wiec réwniez w niektdrych aplikacjach przemystu
napojowego.

Technologia zastuguje na uwage dzieki usprawnieniu procesu
RECYKLINGU:

- brak kontaminacji klejem;
- zmniejszony $lad weglowy;
- wysoka wydajnos¢ procesu na butelkach PET;

- tatwe oddzielenie od butelek PET (tworzywo PET tonie w wodzie,
tworzywo L-LDPE nie).

zdj. 18.

DRUK ETYKIET STRETCH

W produkgji etykiet stretch sleeve wykorzystywana jest metoda
druku fleksograficznego lub druku cyfrowego (do 10 koloréw) na folii
przezroczystej lub nieprzezroczystej z zastosowaniem atramentéw
specjalnych i metalizowanych przy wykorzystaniu powlekania lub
laminacji, ktére to techniki chronia druk przed tarciem, kurczeniem
sie materiatu oraz przed szkodliwym oddziatywaniem czynnikéw
fizyko-chemicznych.

POWODY, DLA KTORYCH WARTO STOSOWAC TECHNIKE
ETYKIETOWANIA STRETCH SLEEVE:

SHRIMK SLEEVE TERMOKURCZLIWY

ITAPACK - STRETCH SLEEVE

261 mm

1 LF 161mm r 1 LF108mm
50 mikrondw
327 mm szerokosci x 258 mm wysokosci
547 g folii / etykiete
3,01 g folii wigce] / etykiets (126% wigce]]
300 kg pary £ h (butelka 500 ml = ok. 18.000 bph)

50 mikronow
206 mim szerokosci x 263 mm wysokasci
246 g folii / etykiete
3,01 g Folii mnigj / etykiete (55% miniej)
0 kg pary / h

Zdj. 19.

Carbon Footprint Comparision
Stretch Sleeves vs. alternatives 2
Poréwnanie Sladu Weglowego

17,9
g CO2 ekwiwalent [ stretch sleeve
4,5 4,6
1.3 2‘1 1IE . .
mu BN ==
Standard OPP Wrap Medium RoSo High Shrink
Stretch around Stretch Stretch

Zdj. 20.: SLAD WEGLOWY KLASYCZNYCH METOD / W POROWNANIU DO
STRETCH SLEEVE

Energy Consumption / Sleeve
Stretch Sleeves vs. alternatives

330
MJ / Sleeve
120
91
47
Standard OPP Wrap Medium RoSo High Shrink
Stretch around Stretch Stretch
zdj. 21.: S'TOPIEI\'I ZUZYCIA ENERGII DLA KLASYCZNYCH METOD
/ W POROWNANIU DO STRETCH SLEEVE ) )
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WYDAJNOSC ETYKIECIAREK STRETCH SLEEVE ITAPACK

Pojemniki sa etykietowane w trybie ciagtym przez maszyne
1-gtowicowa (KSL50/100), 2-gtowicowa (KSL200) lub 3-gtowicowa
(KSL300).

Cykl naktadania etykiety stretch sleeve dostosowany jest do
konkretnego formatu pojemnika.

Etykiety stretch moga by¢ stosowane na szerokiej gamie pojemnikéw.
S3 one z powodzeniem wykorzystywane w etykietowaniu

opakowan PET, PE, PVC, HDPE , szklanych oraz metalowych puszek

i poliweglanowych butli z woda.

Jest rzecza oczywistg, ze technika ma zastosowanie w etykietowaniu
opakowan petnych, suchych lub mokrych, ale pragniemy tez
szczeg6blnie podkresli¢, ze znajduje ona z powodzeniem wykorzystanie
w aplikacji etykiet na pojemnikach pustych, co jest szczegélnie wazne
dla producentéw opakowan plastikowych i metalowych, ktérzy chca
poszerzy¢ zakres oferty i swoich ustug.

Oto dostepne wydajnosci etykieciarek aplikujacych etykiety w formie
rekawa stretch sleeve firmy ITAPACK:

Model maszyny Ilosc¢ opakowan / minute

ITAPACK KSL1 25 bpm
ITAPACK KSL50 50 bpm
ITAPACK KSL100 60/80 bpm
ITAPACK KSL200 120/160 bpm
ITAPACK KSL300 180/250 bpm

Zdj. 22.

ITAPACK - ,,LABELLESS” - APLIKACJA BEZ ETYKIETY

Niniejszy artykut jest okazja do zaprezentowania réwnie ciekawej
maszyny, ktéra generuje oszczednosci oraz przemodelowuje
standardowy produkt, jakim jest zwyczajna butelka PET o pojemnosci
5 litréw, w innowacyjna marke typu ,LABELLESS".

Zdj. 23.

Nasz sposéb zastepuje uciazliwg aplikacje drozszych standardowych
raczek plastikowych raczkami samoprzylepnymi ze zintegrowanym
papierowym paskiem, ktéry - co niezwykte - eliminuje koniecznos$¢
stosowania etykiety na butelce, a catg jej tre$¢ pozwala przeniesc

w obszar uchwytu. Niezwykle duze oszczednosci daje: tansza raczka,
eliminacja etykiety, brak konieczno$ci stosowania i podgrzewania
kleju HOT-MELT do etykiet OPP lub eliminacja pary w przypadku
etykiet sleeve. Znaczaco zredukowane pozostaja tu koszty dostaw

materiatow (raczka z tasmy to materiat dostepny w formie
rolek). Poza dyskusja jest przede wszystkim doskonato$¢ metody
w odniesieniu do recyklingu opakowar PET.

zdj. 24. Zdj. 25.

P.E. LABELLERS - APLIKACJA ETYKIET DOOKOLNYCH BEZ HOT-MELT

Ostatnim, ale jakze waznym tematem, ktdéry porusze jest technika
aplikacji etykiet OPP firmy P.E. LABELLERS o nazwie SIMPL-CUT
(PATENT).

Co szczegdlnie godne podkreslenia, maszyny SIMPL-CUT sa
przystosowane zaréwno do aplikacji klasycznej etykiety OPP

z wykorzystaniem hot-melt na przyktadowej pierwszej zmianie
produkcyjnej i daja mozliwos¢ pracy z unikalnymi etykietami pre-
glue i adhesleeve (ktére moga by¢ wdrozone do produkcji przez
dotychczasowego dostawce etykiet OPP, gdyz operacja nanoszenia
w odstepach paskow kleju akrylowego na etykiete jest w zasadzie
ostatnim zabiegiem na tasmie produkujacej etykiety z roli) na
zmianie drugiej.

Zdj. 26.

Tak wiec maszyna SIMPL-CUT to nie tylko szansa dla producentow
napojoéw, ale tez dla kreatywnych producentéw etykiet. Rzec mozna
Jcarpe diem”. Warto skorzystac z okazji jaka daja 2 paski kleju
akrylowego nanoszone na rolke nie w rozlewni napojéw, a w trakcie
procesu produkcji etykiet.

Wsrdd licznych zalet etykiet pre-glue wykorzystywanych na naszej
maszynie SIMPL-CUT na uwage zastuguje przede wszystkim to, ze
grubos¢ etykiety OPP stosowanej w maszynie P.E. wynosi tylko 18-20
mikronéw (*). Ponadto etykieta nie wymaga stosowania hot-melt,

w zwigzku z tym w 100% podlega ona recyklingowi. Skoro aplikacja
OPP pre-glue nie wymaga dodatkowego kleju, to dziat utrzymania
ruchu nie musi stosowac rozpuszczalnikdw do czyszczenia elementéw
roboczych etykieciarki, maszyna nie musi gotowac kleju, a wentylator
nie musi odprowadza¢ szkodliwych oparéw klejowych poza hale.
Ponadto wigksza ilo$¢ etykiet w 1 rolce (*) nie generuje potrzeby
czestych zmian rolek i czestych dostaw etykiet, za$ stosowany

w produkcji klej jest zupetnie zmywalny, co daje mozliwo$¢ usuwania
etykiet w automatycznych myjkach butelek zwrotnych oraz tatwos$¢
pozyskania czystego R-PET (eliminacja ktopotliwego resztkowego hot-
melt pozostawionego na butelce etykietowanej metoda klasyczna).

(*) Przyktadowa rolka OPP wykonana w technice pre-glue o grubosci
20 mikronow i dtugosci 285 mm zawiera ok. 35000 szt. etykiet - dla

ZRODLO

NUMER 1 (62)

poréwnania dla tej samej dtugosci klasycznej etykiety OPP o grubosci
35 mikronéw przy tej samej srednicy rolki mamy na szpuli tylko 21000
szt. etykiet. Stosowanie tak cienkich etykiet umozliwia innowacyjny
system cigcia folii!

Podsumowujac poruszone zagadnienie, nasz nowy typ etykieciarki
SIMPL-CUT gwarantuje 4 innowacje:

TECHNICZNA

zdj. 27.

Zastosowanie opatentowanego rozwigzania z JEDNYM opatentowanym
bebnem transferowo-tnacym i z komora prézniowa do bezstresowego
naciagu i wyréwnywania prowadzenia etykiety OPP umozliwia prace

z etykietami z roli, tak z udziatem hot-melt, jak i bez hot-melt (pre-
glue = etykieta laminowana klejem przez dostawce etykiet na etapie
produkgji etykiet).

ASORTYMENTOWA (1 MASZYNA i 3 ASORTYMENTY)

-
AR

FRE LABELLES

SMPL-CUT” b
- e
dj. 28. zdj. 29. zdj. 30.

- Mozliwos$¢ dekoracji etykietami adhesleeve pokrywajacymi
powierzchnie opakowania na catym ich obwodzie (w przypadku
wykorzystania etykiety ROSO laminowanej klejem w kombinacji
z elektrycznym tunelem obkurczajacym uzyskasz efekt tzw.
»sleeve” nawet przy 13 % roznicy $rednicy opakowania);

« Mozliwos$¢ dekoracji OPP etykietami do 18 mikronéw bez hot-
melt z etykieta pre-glue;

» Mozliwos$¢ dekoracji dookélnymi etykietami OPP z udziatem hot-
melt o grubosci do 36 mikronéw.

FINANSOWA

Rozwigzania SIMPL-CUT eliminuja wystepowanie mikroprzerw
niezbednych do czyszczenia z kleju tradycyjnych uktadéw
prézniowych. Tym samym zwieksza to wykorzystanie maszyny

na zmianie produkcyjnej wytacznie do celéw produkcyjnych. Nie
musisz kupowa¢ rozpuszczalnikdw, a Twoi operatorzy nie musza
czysci¢ uktaddw transferowych, tnacych i klejowych. Te same
zaawansowane rozwigzania pozwalaja na wykorzystanie filmu ROSO
zamiast klasycznego sleeve, co daje oszczednosci nawet do 40%
naktadéw wymaganych do aplikacji termokurczliwego sleeve PET
czy PVC. Ponadto praca z etykieta pre-glue i adhesleeve pozwala
na wytaczenie uktadéw klejowych i uktadéw wentylacyjnych
odprowadzajacych opary hot-melt.

EKOLOGICZNA

Innowacyjny system ciecia gwarantuje prace z ciefsza etykieta

(o grubosci do 18 mikronéw), a przy wytaczonych uktadach
podgrzewania klejéw termotopliwych drastycznie redukuje zuzycie
energii elektrycznej. Opisywana tu nowa technika pracy z etykietami
pre-glue pozwala na zmywanie etykiet plastikowych z opakowan
zwrotnych i w fazie recyklingu. W przeciwienstwie do techniki roll-fed
z wykorzystaniem klejow hot-melt etykieta pre-glue nie pozostawia
$ladéw kleju na butelkach.

Ponizej prezentuje aspekty SIMPL-CUT wdrozone w celu eliminacji
wspolnych wad wszystkich klasycznych maszyn typu Roll - Fed:

INNOWACYJNY SYSTEM CIECIA - SZYBKA WYMIANA NOZY

Wyeliminowano state ostrze kontrastowe niezbedne do cigcia etykiet
w maszynach konkurencyjnych oraz konieczno$¢ angazowania
wykwalifikowanych mechanikéw do wymiany i regulacji uktadu
tnacego. Zmiana noza zajmuje 10 sekund, a zmiana catego kompletu
co najwyzej 1 minute.

APLIKACJA HOT MELT PRZED CIECIEM ETYKIET - ZAWSZE CZYSTY BEBEN

Wyeliminowano przestoje spowodowane obecnoscia kleju na bebnie
prézniowym. Umozliwia to wyzsza efektywnos$¢ i dostepnos¢ linii oraz
brak zacie¢ lub btednie przeniesionych etykiet oraz brak zatrzyman
celem oczyszczenia bebna.

TYLKO JEDEN BEBEN TRANSFEROWO-TNACY - BEZ KONSERWAC]JI

W SIMPL-CUT zastosowano tylko jeden beben transferowo-tnacy,
gwarantujacy radykalne ograniczenie czynnosci zwigzanych

z konserwacja, co jest efektem ciecia dopiero po naniesieniu kleju na
etykiete. Ponadto rozwigzanie to gwarantuje znacznie szybsze zmiany
formatoéw etykiet.

DO 5 SEKTOROW NA JEDNYM BEBNIE - ELASTYCZNOSC | WYDAJNOSC

P.E. zwiekszyta elastycznos$¢ aplikacji, wprowadzajac szerszy zakres
rozmiaréw i wydajnosci, zmniejszajac tym samym ograniczenia
$rednic opakowan, dtugosci etykiet i predkosci etykietowania oraz
mozliwos¢ stosowania indeksu bebna z 3, 4 i 5 sektorami.

LEKKI NACIAG ETYKIETY - EFEKTYWNA OBStUGA

Innowacyjny system naciagu i wyréwnania etykiet utrzymuje etykiety
w wymaganej pozycji i zwieksza mozliwos¢ stosowania tanszych
materiatow w produkcji etykiet: nielaminowanych i ciefiszych.
Zoptymalizowat on naciag nawet przy uzyciu cienkich folii.

1)
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LR AR B R b o [ RS T POWAZNA REDUKCJA CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH

- Watek klejowy nie jest uzywany: ingerencja operatoréw
i mechanikdw jest znaczaco zredukowana

LEPSZY EFEKT ESTETYCZNY

- Etykiety nie ulegaja deformacji, jak to czesto bywa w przypadku
stosowania hot-melt

+ Wyzsza jakos¢, szczegblnie w przypadku etykiet transparentnych
(etykiety pre-glue nie niszcza sig i nie z6tkna w czasie)

SPRAWDZONA TECHNOLOGIA
- Wyjatkowa wiedza: 20 lat doswiadczen w pracy z etykieta pre-glue
+ Rdzne asortymenty etykiet
- Stale rosnaca ilos¢ producentow etykiet PRE-GLUE

NOWE MOZLIWOSCI DEKORAC)I

« Korzysci ze stosowania etykiet adhesleeve: zmywanie etykiet
z butelek zwrotnych w procesie mycia lub recyklingu.

» Mozliwosci uzyskania efektu sleeve
- Praca z najciensza etykieta OPP na rynku.

zdj. 31.

Podsumujmy co dzieje si¢ po zmianie etykiety standardowej z hot -

melt na etykiete pre-glue: ZASTOSOWANIE ETYKIET WYKONANYCH W TECHNICE PRE-GLUE
i ADHESLEEVE DO PRODUKC]JI:

L + Wéd gazowanych i niegazowanych w butelkach
0SZCZEDNOSC ENERGII I
- Napojow i wod w puszkach bez nadruku.

- Topielnik kleju jest wytgczony r 4 L r 4
ZROWNOWAZONY ROZWOJ
- Wyciag oparéw hot-melt jest wytaczony Koriczac: mam nadzieje, ze artykut ten stanie sie ciekawa inspiracja

dla inwestoréw szukajacych realnych oszczednosci przy jednoczesnej

yV 4
dbatosci o srodowisko naturalne i redukcje kosztéw produkcji w skali
WIEKSZA EFEKTYWNOSC roku. Staratem sie przedstawi¢ w nim dostepne w naszej ofercie
- Aspekty Ekologiczne: technika przyjazna dla $rodowiska najnowsze techniki pakowania i etykietowania, bedace w stanie
pogodzi¢ zaréwno producentéw pozostajacych na kursie trwatego

* Brak przestojow spowodowanych czyszczeniem i zrbwnowazonego rozwoju, jak i tych do ktérych przemawia wytacznie - E Ko LOG ICZ N E S POJ RZ E N I E NA B U DOWAN I E

- Brak oparéw kleju prosty rachunek ekonomiczny.

ke o ey do s o PRZEWAGI KONKURENCYJNEJ

alternatywnych, w og6lnym rozrachunku niedrogich, a jednoczesnie
proekologicznych technik etykietowania i pakowania. Nasza petna

, , oferta jest dostepna na stronie: www.ultrapak.pl oraz na stronie : : . .. . ! . ,
BEZPIECZENSTWO PRACOWNIKOW tematycznej dedykowanej dla przemystu napojowego: VV novyoc;esnym biznesie wykorzystyw?nyl:m surowcami i produkta.ml ZROWI}IOWAZONY ROZWO]_
- Brak h el tow (klej topli : Kle t t b inf ||czy sie nie tylko na aspekt oraz optymalizacja gospodarki odpadami, I WSPOLDZIELENIE PALET - BARDZIE)
fég r_a}%/go E)emen ow {kle) topliwy oslgga zwykle temperatury \ww-browar.nto K . konk ., by zwigkszy¢ udziat recyklingu (uszkodzone ZIELONE tANCUCHY DOSTAW
ox ekonomiczny I konkurencyjnosc produkty, opakowania etc.), przy

- Brak koniecznosci stosowania substancji tatwopalnych rynkowa. Réwnie Wazny réwnoczesnym ograniczeniu iloéci odpadéw Wprowadzzfmle systemu p.oo!lngu QO
gospodarki paletowej zmienia oblicze

: < : fiajacych k iska. S
Jest Wp+yW na srodowisko trafiajacych na sktadowiska nowoczesnych tancuchéw dostaw, dzigeki
i Spo+ecznos’c’. Dlatego odejsciu od mniej zrownowazonych

. . . . nosnikéw jednorazowych na rzecz obiegu
wiele firm wdraza strategie

) ) ) zamknietego i zastosowania produktow
Zrownowazonego rozwoju - wielokrotnego uzytku. W ten sposéb obniza

Zréwnowazony rozwoj

od produkgji, przez transport wymaga zadbama 0 rozne sie koszty jednostkowe, transportowe

i sktad ie do dost procesy, realizowane i magazynowe oraz lep'lej Earzqdza

I Skfadowanie, do dostaw. w ramach tancuchow posiadanymi zasobami (nizsze koszty

surowcow, eksploatacyjne i magazynowe,

dostaw, w ramach dopasowanie liczby uzywanych noénikéw do

Spora przewage w tym obszarze daje pooling prod u kcji, transportu realnych potrzeb, oraz zmniejszenie obstugi

paletowy, pozwalajacy przenie$¢ zatozenia i magazynowania administracyjnej). Przynosi to nie tylko

zréwnowazonego rozwoju z teorii do praktyki ’ korzysci ekonomiczne, ale tez prowadzi do

- na poziomie logistyki pojedynczych ogniw zmniejszenia $ladu weglowego i ograniczenia

i catego tancucha dostaw. Przektada sie to na efektywniejsze produkcji odpadéw.

wykorzystanie posiadanych zasobow
produktowych, materiatowych i ludzkich,
a takze znaczace oszczednosci finansowe.
Przyktadem rozwiazania, ktére moze

OPTYMALIZACJA PROC'ES(')W .
LOGISTYCZNYCH A ZROWNOWAZONY
ROZWO) W tANCUCHACH DOSTAW

Co wiecej, w poolingu paletowym

wciaz szuka sie nowych rozwigzan
proekologicznych, czego przyktadem jest
IPP Pooling, firma nalezaca do Grupa Faber.

Zréwnowazony rozwdj wymaga wnie$¢ wiele korzysci pod tym wzgledem D ; =t
zadbania o rézne procesy, realizowane jest pooling paletowy, wprowadzajacy !ednym z quczowych cglow |ch.d2|atalnosa
w ramach taficuchéw dostaw, w ramach wielokrotne wykorzystanie no$nikéw, na jest realizacja zasad zrownowazonego
produkgji, transportu i magazynowania. zasadzie obiegu zamknigtego. To szansa

Najwazniejszym celem jest zmniejszenie na efektywng optymalizacje proceséw )))
$ladu weglowego, lepsze zarzadzanie logistycznych catego taricucha dostaw.

ZRODLO ZRODLO B -
NUMER 1 (62) NUMER 1 (62)




)

rozwoju, by w niedtugim czasie osiggnac
catkowitg neutralnos$¢ weglowa.

NOSNIKI WIELOKROTNEGO UZYTKU OD

IPP POOLING - ZROWNOWAZONY ROZWO)

1 OPTYMALIZACJA PROCESOW W tANCUCHU
DOSTAW

Jak realizowa¢ zasady zréwnowazonego
rozwoju w poolingu? Firma IPP opiera swoja
dziatalno$¢ na trzech kluczowych filarach:

1. zréwnowazonej produkcji i konsumpcji,

2. pracy na rzecz klimatu i redukcji $ladu
weglowego (we wtasnej dziatalnosci

i u partneréw), by do 2045 roku osiagna¢
zerowa emisyjnosc,

3. partnerstwie na rzecz celow ($cistej
wspoétpracy miedzy podmiotami
w tafncuchach dostaw).

IPP Pooling, w oparciu o precyzyjne dane,
zaprezentowane w rocznym raporcie dla
Grupy Faber za 2022, wciaz poszukuje nowych
sposobéw na rozwdj i lepsza realizacje
wszystkich zréwnowazonych zatozen.

W praktyce oznacza to:

- wspétprace z podmiotami dostarczajacymi
certyfikowane surowce (PEFC lub FSC)
w ramach zréwnowazonego zaopatrzenia.

« innowacyjnos¢ i dostarczanie alternatyw
dla sektora jednorazowych nos$nikéw, czego
przyktadem jest cho¢by RUDI - ekspozytor
wielokrotnego uzytku do punktéw sprzedazy,

b

IPP Pooling, w oparciu
0 precyzyjne dane,
zaprezentowane

W rocznym raporcie
dla Grupy Faber za
2022, wciaz poszukuje
nowych sposobow

na rozwoj i lepsza
realizacje wszystkich
zréwnowazonych zatozen.

wprowadzony przez IPP migedzy innymi na
rynku niemieckim.

« wydtuzenie okresu uzytkowania palet,
osiagane m.in. dzieki wdrozeniu cyfryzacji
zasobow. Wyposazenie palet w urzadzenia
$ledzace, kodéw kreskowych, RFID czy

QR zapewnia wigksza kontrole nad
wykorzystaniem i lokalizacja poszczegélnych
no$nikéw, pomaga zapobiegac ich utracie
lub zniszczeniu, a regularne naprawy i lepszy
nadzoér zwiekszaja ich zywotnosc.

+ niemal catkowity recykling palet
wycofanych z rynku. Nadrzednym celem

jest doprowadzenie do sytuacji, gdy zaden

z no$nikéw na koniec okresu eksploatacji nie
trafi na sktadowisko odpadéw.

Firma chetnie angazuje sie tez w inne
dziatania, jak ograniczenie emisyjnosci
w transporcie, tworzenie zréwnowazonych

CARRYING
IMPACT

miejsc pracy i zaopatrzenia biurowego,
dzielac sie swoim doswiadczeniem

z klientami, by ograniczy¢ $lad weglowy we
wszystkich powigzanych podmiotach.

Wszelkie dziatania IPP Pooling w zakresie
zréwnowazonego rozwoju spotykaja sie

z uznaniem ze strony rynku. Swiadczy

o tym choéby umocnienie w ostatnim

roku platynowego statusu w ocenie
EcoVadis (niezaleznej platformy ratingowej,
oceniajacej dziatania i praktyki firm

w zakresie ich spotecznej odpowiedzialnosci
biznesu), a takze uzyskanie dwugwiazdkowej
nagrody European Lean & Green Award za
wzorcowe wskazniki KPI.

Istotg zréwnowazonego rozwoju jest
udostepnianie, ponowne wykorzystywanie
i recykling zasobdw. Jako firma poolingowa
dgzymy do wielokrotnego wykorzystywania
tej samej palety przez ré6znych uczestnikéw
taricucha dostaw. W ramach tego procesu
waznq role odgrywa zespét operacyjny,
poniewaz dbamy o skutecznos¢

i optymalizacje wszystkich proceséw
logistycznych, a jednoczesnie o to, aby
nasze zasoby nie generowaty strat ani

nie stawaty sie odpadami przed uptywem
przewidzianego czasu” (Sergio Esteban,
Rierownik jakosci w IPP Iberia).

Kolejne lata przyniosa zapewne nowe
wyzwania i cele przed zréwnowazonym
rozwojem w tarcuchach dostaw. Warto
jednak juz teraz wdrazac takie rozwiazania,
jak pooling paletowy, dzigki ktéremu mozna
mie¢ pozytywny wptyw na srodowisko
naturalne, a przy tym skutecznie dba¢

o rozwdj i konkurencyjno$¢ swojego biznesu.

IPP Polska i Biedronka
otwieraja nowe mozliwosci dla dostawcow!

www.ipp-pooling.com/pl

% plinfo@ipp-pocling.com  £*+48 690 339 248
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Interzero w Polsce to 4 spotki oferujace peitne portfolio ustug
srodowiskowych dla biznesu. Od 2006 roku wspieramy
przedsiebiorcow w realizacji zobowigzan Srodowiskowych wynikajgcych
z ustawy, pomagamy im optymalizowa¢ gospodarke odpadami oraz
dziata¢ proekologicznie. Oferujemy zaréowno ustugi regulowane, jak
i nieregulowane.

Dziatamy w duchu #ZeroWasteSolutions - wspieramy gospodarke obiegu zamknietego
i optymalizujemy gospodarke surowcami wtornymi u naszych klientéw. Opracowujac dedykowane
do potrzeb klientéw zintegrowane rozwigzania Srodowiskowe, zamykamy obieg surowcow,
zapobiegamy marnotrawstwu oraz oszczedzamy zasoby.

Interzero jest jedynym oficjalnym dystrybutorem butelkomatow marki Sielaff w Polsce.
Butelkomaty wspierajg osigganie wymaganego poziomu zbioérki opakowan w jednostkach
handlowych. Te zautomatyzowane punkty skupu odpadéw mozna dostosowaé do potrzeb danego
biznesu, zaréwno pod wzgledem wielkoSci maszyny, jak i rodzaju frakcji zbieranych odpadow czy
obrandowania. W najwyzszej konfiguracji modutowe butelkomaty przyjmuja i segregujg odpady do
3 frakgcji: PET, aluminium i szkto.

Oferujemy réwniez nowoczesne ustugi online np. Platforme Odpadowa Interzero, ktéra umozliwia
tatwe monitorowanie, planowanie i optymalizacje proceséw zwigzanych z gospodarowaniem
odpadami. Wdrozenie Platformy Odpadowej Interzero to miedzy innymi automatyzacja prowadzenia
ewidencji odpadéw w BDO, a przede wszystkim - ogromna oszczednoS¢ czasu. Z naszego
rozwigzania skorzystaty juz ponad 924 przedsiebiorstwa, ktore zaoszczedzily na obstudze KPO
Srednio 357 godzin!

Interzero

zero waste solutions

—ultrapak )

9 P.E. LABELLERS
ETYKIECIARKI SIMPL-CUT™

ETYKIETOWANIE Z HOT-MELT | PRE-GLUE

INNOWACJA:

% .» TECHNICZNA

¢ . ASORTYMENTOWA
¢ FINANSOWA

¢.» EKOLOGICZNA

OPTYMALNA PROPOZYCJA DLA PRZEMYStLU NAPOJOWEGO

BPE. LABELLERS

| DLA PRODUCENTOW ETYKIET! SIMPL-CUT"

FIRMA ULTRAPAK JEST:
- WYLACZNYM DYSTRYBUTOREM MAREK PROMACH: P.E. LABELLERS | ZALKIN
- DOSTAWCA MASZYN | LINII DLA PRZEMYStU ROZLEWNICZEGO.

ZAPRASZAMY DO LEKTURY ARTYKULU W BIEZACYM WYDANIU E-ZRODLA T ‘

ZAPRASZAMY DO ZAPOZNANIA SIE Z PELNA OFERTA NA:
0 biuro@ultrapak.pl www.ultrapak.pl www.browar.info
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