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KOMPLETNE LINIE ROZLEWNICZE, |

MIKSERY | SATURATORY, SYROPIARNIE,
ETYKIETARKI, TRANSPORTERY
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s TES SP. Z2 0. 0.
MASZYNY ROZDMUCHOWE, PALETYZACJA, /3%

FORMY DO MASZYN ROZDMUCHOWYCH, & -l

ROBOTYKA | AUTOMATYZACIJA PRODUKCII,
DEPALETYZACJA: BUTELEK PET, BUTELEK
SZKLANYCH | PUSZEK




STM GROUP W LICZBACH

Rok zatozenia Liczba pracownikéw

STM 1981 220 osob

TES 1985 Q ﬁ

1R

Powierzchnia zaktadu Inzynierowie
(automatycy/konstruktorzy)

6000 m? 30 oséb

4

llos¢ obrabiarek CNC llo$¢ realizowanych projektow

30 szt ok. 50

rocznie




BRANZE, GROWNE SFERY DZIALANIA STM GROUP

e Produkcja, dostawa maszyn do nalewu,
urzadzen procesowych, maszyn rozdmuchowych, ‘ |

urzadzen etykietujacych.

e Integracja linii produkcyjnych nalewajacych
-

oraz produkujacych opakowania PET
, >
e Robotyzacja | automatyzacja procesow ] 7 .‘ )
produkcyjnych ﬁ D e

(puszki i butelki)
e Systemy transportu i paletyzacji produktow
:\Ix/ E—



LOKALIZACJA PRODUKCII

STM Zaktad Ztocieniec

» Produkcja maszyn rozlewniczych

» Produkcja i integracja maszyn procesowych
» Produkcja maszyn etykietujgcych

o Transport wewnetrzny

TES Zaktad Gdansk

» Robotyzacja i Automatyzacja produkgji
» Maszyny rozdmuchowe
» Paletyzacje i depaletyzatory




STM

Angola ‘

Algeria s

Antigua&Barbuda NA SWIATOWYCH

Armenia Kosowo
Azerbaijan RYN KACH Kyrgyzstan
Benin Latvia
Belarus Liberia
Burkina Faso Libya
Cameroon Lithuania
Canada Mali
Central African Mauritania
Republic Netherlands
Chad Nigeria
Congo Poland
Cyprus Russia
Czech Republic Romania
Djibouti Senegal
Egypt Sierra Leone
Eritrea South Africa
Guinea Tajikistan
Hungary Tanzania
Iraq Togo
Iran Tunisia
Israel Turkmenistan
lvory Coast Ukraine
Kazakhstan Uzbekistan
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INTELIGENTNE SYSTEMY PALETYZACII

ROZNE PRODUKTY
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PUSZKI

\

BUTELKI
SZKLANE
BUTELKI = -
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STM

INTELIGENTNE SYSTEMY PALETYZACII

ROZNE PRODUKTY

2"

PUSZKI & yreLki £ BUTELKI
PET SZKLANE
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STM

INTELIGENTNE SYSTEMY PALETYZACII

JEDEN PRODUKT
(np. KARTON, ZGRZEWKA)

ROZNE ULOZENIA
(KONFIGURACJA) NA
PALECIE
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PALETYZACJA UNIWERSALNA - HYBRYDOWA

i) Zatadunek palet (paletyzacja)

Linia nr1 (puszki):

IJnaan(butelklPEl)l

Liria rr 3 (outelk e mmmo 1A i 1| M’W"'"::::E >
szklane - skrzynki): ‘ ,. o _

Linia nr 3 (butelki szklane - sk
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——f1 [ Odbior palet (depaletyzaqa)
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PALETYZACJA UNIWERSALNA - HYBRYDO

* 1. Linia produkcyjna — Linia rozlewu piwa w puszki - 15000cph:

2 formaty puszek
« 500ml standard - 66,3 x 168 mm
« 330ml standard - 66,3 x 115mm
*  Formaty pakowania:
*  Folia termokurczliwa - 2x2 (500ml), 3x2 (500ml), 3x2 (330ml)
* Tacka + folia - 6x4 (500ml), 6x4 (330ml)

e 2. Linia produkcyjna — Linia rozlewu piwa w butelki
* 1 format butelki: 21l - 358x101 mm

* Formaty pakowania:
Folia termokurczliwa - 3x2

« 3. Linia produkcyjna — Linia rozlewu piwa w zwrotne b

+ 2 formaty butelek:
*  500ml- 265 x71 mm
* 500ml-270x70 mm
+ 2 formaty skrzynek:
* 400x300x300 mm
+ 395x300x285 mm

* Depaletyzacja pustych butelek w brudnych skrzynkach
* Paletyzacja petnych butelek w czystych skrzynkach

STM\ GROUP
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STM

PALETYZACIJA UNIWERSALNA - HYBRYDOWA

DESIGNED TO WORK WITH SINGLE OPERATOR ==
,’! -
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PALETYZACJA INTELIGENTNA

Rodzaj produktu — kartony z butelkami

¥

4 linie produkcyjne po 12000 butelek
na godzine

\ 4

Kartony o réoznych wymiarach
uktadane w réznych
konfiguracjach

STM
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dt.
17,0
17,0
23,0
23,2
23,4
23,5
23,8
23,9
24,1
24,5
24,8
25,0
25,0
25,3
26,2
26,2
26,3
26,3
28,3

szer
26,0
26,0
23,5
34,9
18,8
16,0
20,6
15,9
17,7
18,4
18,2
20,2
16,5
18,7
17,2
17,2
17,3
17,0
19,0

PALETYZACJA INTELIGENTNA

wys
31,0
32,0
34,5
30,2
34,1
32,0
33,4
33,0
23,4
23,7
36,0
23,0
32,0
23,8
32,5
31,5
32,6
32,5
27,7

Wymiary kartonéw

20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39

28,5
28,6
29,5
30,2
30,2
30,7
30,7
31,2
34,3
34,8
35,0
36,0
36,7
37,5
38,0
39,0
40,6
40,9
42,0
42,6

19,0
19,2
19,6
15,9
15,9
20,4
23,9
20,9
25,7
24,1
25,8
23,4
24,8
37,5
20,0
29,1
30,3
38,3
18,0
31,8

31,0
29,6
30,3
33,9
35,6
30,3
22,7
31,1
32,5
23,4
33,2
34,9
31,0
26,2
28,5
30,3
30,3
36,8
25,0
31,5

od (df. x szer. x wys.)
17cmx17cmx 20cm

do
43cmx40cm x 36 cm
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PALETYZACIJA INTELIGENTNA I
Utozenia kartonéw na palecie

i
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PALETYZACJA INTELIGENTNA
Definiowanie typow palet

05.10.2023
%.Istawienia ’::"I Logowanie E <<< 09:40:41

ﬁ Ghowny '{E Receptury A Alarmy

Krok 1:

; Krok 4:
Definiowanie nazw Wybéellz ty_p EEI?EY de Okresl umigjscowienie | strone wyswietlanego
typow palet: alsze) edyq): cdloZenia na wizualizag)i warstwy
[EumPaIe‘la » | Wpthywa tylko na podlad warstwy
: Obrét: I
Europaleta o |
Ckresl wymiary palety: Przesunigcie: O[mm]
DHP v
o) X
1200x1000 | I " I I :
| I |
| Krok 3:
| Wybierz punkt odtozenia
obstugiwany dla tego typu

Gléwna

AUTO

MANUAL

P START

il stopr

STM\ GROUP
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PALETYZACJA INTELIGENTNA
Definiowanie produktu

N cic _ A7 : <<< 05.10.2023
GHowny ecep A Alarmy *L.Istawlenla Logowanie
SO : : 11 . B 09:47:18

Glowna Wybierz typ detali do
Krok 1: dalszej edydiji: Krok 5:

. Deﬁnic{;wa;ie r;azw [Zglzewki - Okresl dostepnost wyboru palety dla
Seoa 1 typow detal: Krok 2 wybranego typu detali
- ok 2:
| an{ewkl|
Sekcja 2 Wyhbierz punkt odbicru m 1 BuroPaleta
| Kartcmv| obstugiwany dla tego typu m
2.0HP
e |[ : [ ~ U 3.DHPx2
)
) P
| | Krok 3:  Blokowana 4.1200x1000
| | Wybierz rodzaj chwytaka —
[S h " 3 Blokowana 5
AUTO | | erwo chwytak z pretam [T
| | Krok 4: Blokowana | 6.
MANUAL Okresdl srodek obrotu wzgledem P
[ | puntku bazowego % 7.
. 1
| | | ¥:0000[mm] | Blokowana 2
B> START r——— —
1
Blokowana g
L tpow X:0000[mm] T
P
Blokowana 10.
1] sTor (B

STM\ GROUP
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PALETYZACJA INTELIGENTNA
Definiowanie przektadek

05.10.2023
ﬂGJrc':wnj.! Receptury AAIa rmy Rl_.lstawienia ':':HI Logowanie E <<< 09:49:06

Krok 1: Wybierz typ przekiadki do Krok 5:
Definiowanie nazw dalszej edygji: Okreél dla ktérych typéw ma byé udostepniona dana
rych typ ¥ P
typow przektadki: [P{'askiEDHP = | przektadka, przed i po utoZzone] warstwie
| PlaskieDHP | Typ odbioru:
Krok 2: -
| P}askieDHszl Wybierz punkt odbioru E 1.Zgrzewki
przektadki z magazynka e
| W!,rsukieEuro| % 2.Kartony =
' ' . [
| | Krok 3: — B
| | Wybierz rodzaj odbioru % 4 L
przekiadki T T
| ] Przed 5 Po
AUTO 'Magazynek 800mm - | R [
| | ozen | 6. e |
Krok 4: e e
MANUAL | | _ e ——
Wybierz punkt odtozenia Przed 7 Po
przektadki na palete e
[ " | Przed 8. Po
P START " Zaktualizuj liste | : S S
_ Wysokos¢ odlozenia | e
bedzie dodawana zgodnie % 9 *
z wysokoscig produktu w e e
Przed 10. Po
j) stor recepturze e e

STM\ GROUP
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PALETYZACIJA INTELIGENTNA
Definiowanie parametrow utozenia

— 05.10.2023
ﬁGJrc':wnj.! =] Receptury Aﬁ.la rmy %Jstawienia '::;'I Logowanie E <<< 09:49:27

Krok 1: Krok 4:
Maksymalna wysokosE sumy Wypetni) tabele z danymi
warstw palety Min: Max: Edytowalnosé
2000[mm] | Liczba warstw na | ] | | m| [Edyl:uwalna .
palecie
Krok 2: -
. .. Liczba rzedéw w | | 1] 10| [Edytowalna v
Ustawienia edycji poszczegolnych jednej warstwie
osl w recepturach
[05 " ;  Liczba deta_li w [ 1 | [ m| [Edyl:owalna E
Jednym odtozeniu
Edy‘tuwalnos'.é:l Edytowalne - |
_ Wysokoié [ 5a| [ 500| [S‘t,al'a wartosé min ~
Mlﬂ:| -1500[mm,/?] | produktow [mm]
AUTO
ME)C| 1500[mm,"’]l Masa produktu | 0| | 1 | [S‘I;al‘a wartos< min -
[kal

MANUAL Krok 3: o _ :

Ustawienia chwvtakéw Crinetacja detali [ (]| [ 1gg| [Edyhuwame stane ~
[Szerokuﬁc otw. odbioru -
Krok 5:
START : .
’ Edﬂuwalnof.c:[ Dla palety | Mozliwose offsetowanie odioZzenia na poziomie palety | warstwy
Min:| 50 | [Offset odtozenia w 05> [ Ma poziomie palety -
Jl sTopP ax: 500 in 200[mm/?] ax | 200[mm/*]

STM\ GROUP
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PALETYZACJA UNIWERSALNA
Receptura palety

=
— = .. 1 _ 05.10.2023
Glowny Y=|Rece tury Amarmv \L.I::tawlenla Logowanie
Y Giown *- PR : =1l - 2 09:35:51

Glowna Krok 1: Krok 4: Krok 5:
Ty_p getal Ogdine dane Liczba warstw palety:
[ngewkl | Wysokoséé produktu:
Przyjeta wysokos< warstwy
Krok 2: . .
Typ palety Szerokos€ detalu:
= - | Zamknigcie nie zonetowanego detalu
Dtugosc detalu:
Zamknigae zongtowanego detalu
Krok 3:

Masa detalu:

Ustawienia transporterow

Waga pojedyrficzego detalu
Otwarcie chwytaka przy odbiorze:
Ctwiera sie catkowicie nad odbicrem

-

D

AUTO

MANUAL

Dodatkowe: Offset odlozenia
X:0[mm]

’START Krok 6: Przypisanie przektadek

€

MA warstwie:[ Brak

<

PRZED warstwa: Brak

§] stor

STM\ GROUP
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STM

PALETYZACJA INTELIGENTNA
Layout — projekt catkowity

ararararar

gazewanych
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Liria nr 3

PROJEKT:

Lnia do rozlesu win
awotoeyzh
gazowan yzh

Linia nr 4

Liria nr 5

Liria nr &

!ilhl
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PALETYZACJA INTELIGENTNA
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PALETYZACJA INTELIGENTN
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DZIEKUJEMY ZA UWAGE!

SITM

WWW.STM-PACK.COM

IES

WWW.TES.COM.PL
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